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WHP10CNC - vodorovna vyvrt

WHP10CNC je deskové vyvrtavacka pavodni konstrukce fy ReTOS Varnsdorf s.r.o. Jedna se o CNC alternativu ke konven¢nimu
stroji HP100, vyrabénému v 60. a 70. letech minulého stoleti. Stroj byl navrzen a zaveden do vyrobniho programu na zékladé
opakovanych poptavek zakaznikli po rekonstrukci zminéného stroje HP100 do CNC provedeni.

Struéna charakteristika

m souvisle fizena vodorovna vyvrtavacka deskovd WHP10CNC

m pii¢né prestavitelny stojan s vietenikem

m 3 linearni osy

m vysuvné pracovni vieteno

m stroj navrzeny pro obrabéni rozmérnych obrobku

m stroj uréeny pro sériovou a malosériovou vyrobu

m vhodny jak pro hrubovaci tak i dokon€ovaci operace

m volitelné Ize vybavit chlazenim nastroje tryskami (CHZ),
chlazenim osou vietena (CHOV), chlazenim mihou i
dopravnikem trisek

m obrobek se upina na upinaci desku nebo oto¢ny stdl
(neni soucasti stroje)

Ovladani stroje

m veskeré funkce stroje jsou ovladany
z panelu fidiciho systému, ktery se sklada
z klavesnice, tlacitkového panelu a LCD monitoru
m ovladaci panel je doplnén pfenosnym pomocnym
ovladacim panelem (ruénim koleckem), které
duplikuje neékteré zakladni funkce ovladani stroje
m ovladaci panel je umistén na plosiné pro obsluhu,
ktera je pevnou souéasti pohyblivé skupiny stojan / vietenik
ridici systém umozriuje rucni, poloautomaticky a automaticky rezim ovladani
standardni stanovisteé obsluhy je na plosiné pro obsluhu
alternativni stanovisté obsluhy je mimo plosinu, a je vyuZzitelné jen v automatickém rezimu
standardni komunikacni rozhrani umoznuje propojeni s vnitropodnikovou siti pro snadnou spravu
a distribuci technologickych programt pfipadné pro diagnostiku a servis fidiciho systému

Zakladni provedeni stroje

Ridici systém Nahon osy X m tlakovy agregat HYTOS - odepinani
m HEIDENHAIN iTNC 530 + rucni m 2 bezkartacové digitalni stridavé nastroje
kolecko servomotory se servopohonem Odmeérovani polohy
m SIEMENS SIN 840D + ruéni kolecko (master / slave) m osy X, Y, W — odmérfovano z motoru -
Rizené osy m 2 planetové prevodovky s minimalni vali EnDat
m X - priény pojezd sani stojanu po lozi m ozubeny hreben vloZeny do loze m osa S — HEIDENHAIN ROD 486
m Y - svisly pojezd vieteniku po stojanu Vedeni skupin Energetické rozvody
m W - vysuv pracovniho vietena m osa X, Y — valiva vedeni m fetézovymi nosici energie
m S - otaceni vysuvného pracovniho m osa W - kluzné vedeni, litina / ocel Krytovani stroje
vietena vcetné jeho orientovaného Mazani m osa X — UpIné zakrytovani vodicich
zastaveni ® mazani centralni, osové, Cetnost ploch teleskopickym krytem
Moznosti stroje mazacich davek v korelaci s ujetou m 0sa Y — Uplné zakrytovani skupiny
m osy X, Y, W fizeny v interpolaci drahou konkrétni skupiny stojan / vietenik
m linearni interpolace ve tfech osach Zpevnovani CE
m kruhova interpolace dvou ze tfi m osa X, Y, W - polohova vazba m komplexni systém bezpecnostnich
v interpolaci fizenych os Vietenik prvkl dle platnych pravnich predpist
m Sroubova interpolace m vysuvné pracovni vieteno a technickych norem
m prostorova interpolace - kfivka m pohon vietena ¢tyfmi mechanickymi m zakrytovana plosina pro obsluhu
v prostoru radami — ozubena soukoli m oploceni pracovniho prostoru stroje
Nahon osy W m hydraulické rfazeni jednotlivych m dalsi prvky vyplyvajici z rozboru rizik
m bezkartacovy digitainf stfidavy otackovych fad
servomotor se servopohonem m priprava pro chlazeni nastroje tryskami Volitelné provedeni + periferie
m bezvilovy prevod ozubenym femenem na Cele vreteniku
m kulickovy pohybovy Sroub Hydroagregaty CHZ > . A\ 9
Nahon osy Y ® mazaci agregat HYTOS - mazani N, ctﬂaze,m nastroje tryskami na cele
m bezkartadovy digitalni stfidavy vSech skupin vreteniku

servomotor se servopohonem
m kulikovy pohybovy Sroub - pfimy
nahon z motoru

ZeTOS

VARNSDOREF s.r.o.
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WHP10CNC - vodorovna vyvrt

WHP10CNC

m jednotka chlazeni integrovana do
zakladu stroje

m jednotka s Cerpadlem, hladinomérem,
kontrolou tlaku

m objem néadrze cca 1000l

® maximalni tlak 4 bary / 32 I/min

m pfiprava pro chlazeni vzdy soucasti
stroje - rozvody, trysky

CHOV

m nelze pridat do konfigurace béhem jiz
zapocaté vyroby

m nutna samostatna jednotka chlazeni
s filtraci @ magnetickym separatorem
tiisek

m maximalni tlak 40 bar - emulze, objem
nadrze 1000

m nutné zakrytovani ¢asti pracovniho
prostoru stroje

Chlazeni mlhou

®m mozno kdykoliv doplnit do konfigurace
stroje

m jednoducha montéaz

® jednoduché pouziti

Dopravnik trisek

m stacionarni dopravnik ulozeny
v betonovém zakladu pro stroj

Upinaci deska

m upinaci deska UD4C — 4020 x 1885

m upinaci deska UD4D — 2420 x 1885

Otoény stil RTOSCNC

m CNC otocny stul jako alternativa resp.
doplnék k upinaci desce

m doplfiuje pojezdy stroje o osy Z, B

m ovladani je pIné integrovano do
fidiciho systému stroje

m rozSifuje pracovni moznosti stroje

m osy X, Y, Z, W, B fizeny v interpolaci

m linearni interpolace ve Ctyrfech osach

m kruhova interpolace dvou ze Ctyf
v interpolaci fizenych os

m Sroubova interpolace

m prostorova interpolace — kfivka
V prostoru

m valcova interpolace s vyuzitim
oto¢ného stolu

Seznam standardniho pfislusenstvi

m zpevnovaci pfiruba
m vytérak kuzelové dutiny VK-ISO50
m upinaci nastavce - 15ks
m kotevni material KM
m zakladni sada naradi k obsluze
a udrzbé
m zakladni sada nahradnich dilc
m prUvodni technickd dokumentace

Seznam zvlastniho prisluSenstvi

m chlazeni CHZ

m chlazeni osou vietena CHOV

m chlazeni mlhou (zakladni varianta)

m frézovaci pfistroj FP40-10 (pouzitelné
jen v kombinaci s RTO5CNC)

Parametry stroje
Ridici systém + motory / pohony

| r

Heidenhain iTNC 530 + Heidenhain

Siemens SIN 840 D + Siemens

Pramér pracovniho vietena 100| mm
Upinaci kuzel 50| 1SO
Stopka nastroje 2080 | DIN
Upinaci nastavec - Sroub 69872-A| DIN
Otacky vietena 10-2500 | ot / min
Vykon hlavniho motoru 20| kW
Jmenovité otacky hlavniho motoru 2000 | ot / min
Maximalni ota€ky hlavniho motoru 8000 | ot / min
X...pfi€ny pojezd stojanu 1800 - 12000 | mm
X...pfi€ny pojezd stojanu - standard 6000 | mm
Y...svisly pojezd vieteniku 2000| mm
Minimalni vyska osy vietena nad plochou upinaci desky ...dle zékaznika | mm
W...vysuv vietena 710 | mm
Vzdalenost Cela vietena od hrany upinaci desky - bez pfiruby 180 | mm
Vzdalenost ¢ela vietena od hrany upinaci desky - s pfirubou 30| mm

Pracovni posuvy...X, Y, W...ruéni rezim

4-500| mm / min

Pracovni posuvy...X...automaticky rezim

4-28000 | mm / min

Pracovni posuvy...Y...automaticky rezim

4 -24000 | mm / min

Pracovni posuvy...W...automaticky rezim

4-6800| mm / min

Rychloposuv... X

28000| mm / min

Rychloposuv...Y

24000 | mm / min

Rychloposuv...W 6800 | mm / min
Instalovany pfikon - bez stolu RTOSCNC 65 | KVA
Instalovany pfikon - se stolem RTO5CNC 82| kVA
Hmotnost stroje 8500 | kg

Zastavbovy prostor véetné CE - orientacni

X = 6000mm + UD4C + UD4D

12000 x 6500 | mm x mm

X = 6000mm + UD4 + RTO5CNC

12000 x 7300 | mm x mm

Upinaci plocha desky

Parametry upinaci desky UD4C

1875 x 4020 | mm x mm

Sitka upinacich drazek 36 H12| mm
Nosnost upinaci desky - s garanci presnosti 50000 | kg
Nosnost upinaci desky - bez garance presnosti 80000 | kg
Hmotnost upinaci desky 8200 | kg

Zékladni rozméry - Sitka x délka x vyska

1885 x 4020 x 400 | mm

Upinaci plocha desky

Parametry upinaci desky UD4D

1875 x 2420 | mm x mm

Sitka upinacich drazek 36 H12| mm
Nosnost upinaci desky - maximum 45000 | kg
Hmotnost upinaci desky 5000 | kg

Zakladni rozméry - Sirka x délka x vyska

1885 x 2420 x 400 | mm

Parametry otoéného stolu RTOSCNC

Nosnost stolu - otaceni 5000 | kg
Nosnost stolu - staticka 8000 | kg
Upinaci plocha desky 1250 x 1250 | mm x mm
Sitka upinacich drazek 28 H8| mm
Primeér stfediciho otvoru 100 H7 | mm
Z...podéIny pojezd stolu 1000 | mm
Pracovni posuvy...Z 1-20000| mm / min
Pracovni posuvy...B 0-5|ot/min
Rychloposuv...Z 20000 | mm / min
Rychloposuv...B 10| ot / min
Hmotnost stolu 4000 | kg
Zakladni rozméry - délka 2600 | mm
Z&kladni rozméry - Sitka 1250 | mm
Zakladni rozmeéry - vyska 850 | mm

® univerzalni frézovaci pristroj UFP40-10
(pouzitelné jen v kombinaci s RTOSCNC)

m upinaci kostka UK500

m upinaci uhelnik UU800, UU950, UU1120

m sada nahradnich dill pro 3-lety provoz

m 3-D dotykova obrobkova sonda TS
640 HEIDENHAIN - s infrapfenosem

m Provedeni stroje miZze byt v detailech
prizplisobeno pozadavkim zakaznika.

RETOS VARNSDORF s.r.o.

Zitavska 913, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
tel.: +420 412 371 353, fax: +420 412 372 409

Jan Miiller - reditel

web: www.retos.cz

tel.: +420 412 372 355, e-mail: info@retos.cz

M STUDIO 06/2010 * technické zmény vyhrazeny
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