DETAIL D UMISTENi KANALU PRO PRIiVOD KABELU K PLOSINE
PLACING OF THE CORE FOR SERVICE CABLES OF THE OPEARATOR
PLATFORM

PLATZIERUNG VOM KANAL FUR KABELENZUFUHRUNG ZUR BUHNE

HODNOTY KOT JSOU POUZE INFORMATIVNI
DIMENSIONS ARE ONLY FOR INFORMATION
ABMESSUNGEN SIND NUR INFORMATIV

POHLED PLATIi PRO SKELET STROJU OD 3. SERIE WHN13.8A STANDARDNE JE MOZNG OTAGET STOLEM POUZE V POLOZE "+

y n
ANSICHT FUR MASCHINEN WHN13.8A AB 2. SERIE STANDARDLY IT IS POSSIBLE TO TURN THE TABLE ONLY IN THE "+X" POSITION
VIEV VALID FOR MACHINES WHN13.8A FROM TO 2. SET STANDARD IST MOGLICH MIT DEM TISCH NUR IN DER POSITION "+X" DREHEN

PRI POSUNU PLOSINY VE SMERU "+Z" LZE DOCILIT OTACENIi STOLU I V POLOZE "-X"
IF THE PLATFORM IS MOVED IN THE "+Z" DIRECTION DURING ASSEMBLY THE TABLE CAN BE TURNED IN
THE "-X" POSITION TOO

O
415 5620 410) IST DIE BUHNE IN RICHTUNG "+Z" VERSCHOBEN KANN MAN MIT DEM TISCH AUCH IN POSITION "-X"
DREHEN
UPOZORNENI!
CAUTION!
O 00D DODD OO @0 0O O CAUTION
B MEZERA MEZI PLOSINOU A STOLEM SE ZVETSi AZ NA cca 600mm (DLE PROVEDENI STOLU)
O
19 0 0 0 Q GAP BETWEEN THE PLATFORM AND THE TABLE INCREASES UP TO CIRCA 600mm (UP TO THE TABLE
N 0 0 hl DESIGN)
N LUCKE ZWISCHEN DER BUHNE UND DEM TISCH VERGROSERT SICH ZIRKA BIS 600mm (NACH DER
TISCHAUSFUHRUNG) X
o =] E= >
B * JESTLIZE SE ZMENi HODNOTA "A" NA "A+N" POTOM SE ZMENi HODNOTA "B" NA "B+N" e
— * IF THE "A" IS CHANGED TO "A+N" THE "B" IS CHANGED TO "B+N" TOO 0
N *ANDERT SICH "A" ZU "A+N", ANDERT SICH AUCH "B" ZU "B+N" O
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IZOLOVAT OD PROSAKUJIiCi SPODNi VODY M B v
: o 2 VOR DURCHSICKERNDEMGRUNDWASSER ISOLIEREN 2 /05 OD LO/E*
POHLED PLATI PRO SKELET STROJU DO 2. SERIE WHN13.8A ISOLATED AGAINST WATER — |
ANSICHT FUR MASCHINEN WHN13.8A BIS 2. SERIE
VIEV VALID FOR MACHINES WHN13.8A UP TO 2. SET A_A
D ETA' L D KOTY UDAVAJI MINIMALNI ROZMERY
GIVEN DIMENSIONS ARE THE MINIMUM
/A 5505 N B (367) ANGEGEBENE ABMESSUNGEN SIND DAS MINIMUM
l ***) ' } ] ]
! Lo STEJNY ROZMER KOLEM CELEHO BETONOVEHO BLOKU
* X GLEICHE ABMESSUNG RINGS UM DEN GANZEN BETONBLOCK
- = LOY * SAME DIMENSIONS ALONG CONCRETE BLOCK
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Q - PNEU - Pmin=0.6MPa, Qmin=18l.s-1/, DN 13
L0 % g M HLAVNIi PRiIVOD VZDUCHU NA STROJI
E? N ~ HAUPTLUFTANSCHLUSSPUNKT AN DER MASCHINE
N — Z MAIN AIR CONNECTION POINT ON THE MACHINE
1
| s e ! S HLAVNIi PRIVOD EL. ENERGIE - PRIVODNi KABEL MUSi VYCNIVAT MIN. 1500mm
—= = o NETZSTROMVERSORGUNG - LANGE DER ZULEITUNGSKABELEN MINDESTENS 1500mm
‘ o NANANA VAR MAIN POWER SUPPLY - LENGHT OF THE SUPPLY WIRE MINIMUM 1500mm
| _ o Y KABEL 4x35-70mm2/ DLE TYPU A DELKY KABELU
! |u | N H HE IE © KABEL 4x35-70mm2/ NACH DER TYPE UND KABELSLANGE
O d CABLE 4x35-70mm2/ ACCORDING TYPE AND LENGHT OF CABLE
g . v © U=400V, I=150A, PRIKON 82 kVA - POJISTKY 200A
_1695 O U=400V, 1=150A, MASCHINENAUFNAHME 82 kVA - SICHERUNG 200A
— // o U=400V, I=150A, INPUT 82 kVA - RIPCORDS 200A
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5- .H d CONCRETE BLOCK PROTECT AGAINST ACTION OF HYDRAULIC AND LUBRICATING OILS  Z
(cca1/4¢40) I - Y AND COOLANT FLUIDS %
d % POLOHU OS OTVORU PRO KOTEVNi SROUBY DODRZET V TOLERANCI +10mm! |
Y LAGE DER LOCHER FUR DIE ANKERSCHRAUBEN IN DER TOLERANZ +10mm HALTEN! I~
Y ’H POSITION OF HOLES FOR ANCHORDING BOLTS TO BE KEPT IN TOLERANCE +10mm! ©
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y ZAKLADOVA DESKA POD PLOSINU;ROVINNOST PLOCHY POD PLOSINU 1mm/1m DELKY
HLAVNI PRIVOD EL. ENERGIE ‘ KEEP THE FLATNESS OF THE PLATFORM FOUNDATION PLATE IN THE RANGE OF 1mm/m %0
NETZSTROMVERSORGUNG - // EBENHEIT DER FUNDAMENT-PLATTE FUR BUHNE IN TOLERANZ VOM 1mm/m z
MAIN POWER SUPPLY o EINZUHALTEN X
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7 TENTO PROSTOR MUSi ZUSTAT VOLNY PRO PROVEDENi STROJE WHQ13.-CNC '3
o ‘ /A KEEP THIS PLACE FREE FOR THE MACHINE DESIGN OF WHQ13-CNC =
HLAVNI PRIVOD EL. ENERGIE DIESEN RAUM FUR DIE MASCHINEN-AUFUHRUNG WHQ13-CNC FREI HALTEN
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