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Technické udaje | Pfehled

19.1 Prehled

Tato kapitola obsahuje pfehled technickych udaju a vykresy s montaznimi rozméry
i rozméry pfistroje.

19.2  Udaje pristroje

Pristroj
Skfinka Téleso z hliniku a odlitku
Rozmeéry skfifky 200 mm x 169 mm x 41 mm
U pfistroji s ID 1089179-xx:
200 mm x 169 mm x 47 mm
Zpusob uchyceni, Vzor uchytnych otvort
PFipojovaci rozméry 50 mm x 50 mm
Indikace
Obrazovka ® LCD Sirokouhla obrazovka (15:9)
Barevna obrazovka 17,8 cm (7")
= 800 x 480 pixelt
Krok indikace nastavitelny, min. 0,00001 mm
Uzivatelskérozhrani Uzivatelské rozhrani (GUI) s dotykovou

obrazovkou

Hodnoty elektrického pfipojeni

Napajeci napéti B AC100V ..240V (x10 %)

B 50 Hz ... 60 Hz (x5 %)

= Vstupni vykon max. 38 W
Zalozni baterie Lithiova baterie typu CR2032; 3,0 V

Kategorie prepéti 1

Pocet vstupliméridel 3

Rozhranisnimacu B 1 Vgs: Maximalni proud 300 mA,
max. vstupni frekvence 400 kHz

" 11 pAgs: Maximalni proud 300 mA,
max. vstupni frekvence 150 kHz

® EnDat 2.2; Maximalni proud 300 mA
Interpolace pfi 1 Vss 4096nasobna

Napajeci napéti 5V DC nebo 12V DC
Spinaci vystup 5 V nebo bez napéti

4 digitalni vstupy TTLDC OV ... +5V

1 digitalni vystup TTLDC OV ... +5V
Maximalni zatéz 1 k Q

B Max. délka kabelu HEIDENHAINje 30 m

Pfipojka dotykové sondy
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Hodnoty elektrického pripojeni

Digitalni vstupy

U pfistroji s ID 1089179-xx:

Uroveri Rozsah napéti Rozsah proudu
High DCM1MV..30V 21mA..60mA
Low DC3V..22V 043mA

Digitalni vystupy

U pfistroji s ID 1089179-xx:

Rozsah napéti DC 24 V (20,4 V ... 28,8 V)
Vystupni proud max. 150 mA v kazdém kanalu

Reléové vystupy

U pfistroji s ID 1089179-xx:

B max. spinané napéti 30 V AC/30V DC
® Max. spinany proud 0,5 A

= Max. spinany vykon 15 W

Max. trvaly proud 0,5 A

Analogové vstupy

U pfistroji s ID 1089179-xx:

Rozsah napétiDCOV ... +5V
Odpor 100 Q =R <50 kQ

Analogové vystupy

U pfistroji s ID 1089179-xx:

Napétovy rozsah DC -10V ... +10 V
Maximalni zatéz 1 kQ

Napétové vystupy 5V U pfistroji s ID 1089179-xx:
Tolerance napéti 5 %, maximalni proud 100 mA
Datovérozhrani = 1 USB 2.0 Hi-Speed (Typ A), maximalni proud
500 mA
= 1 Ethernet 10/100 MBit/1 GBit (RJ45)
Prostredi
Provozni teplota 0°C..+45°C
Skladovaci teplota -20°C ... +70°C
Relativni vlhkost vzduchu 10 % ... 80 % r.v. nekondenzuijici
VySka <2000 m

Obecné informace

Smérnice

= Smérnice EMV 2014/30/EU

B Smérnice o nizkonapétovych zafizenich
2014/35/EU

= Smérnice RoHS 2011/65/EU

Stupen znedisténi 2
Stupen ochrany EN 60529  ® Pfedni a bo&ni strany: IP65
® Zadni: IP40
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Obecné informace

1,3 kg

se stojankem Single-Pos: 1,35 kg
se stojankem Duo-Pos: cca 1,45 kg
se stojankem Multi-Pos: cca 1,95 kg
s drzakem Multi-Pos: 1,65 kg
pFistroji s ID 1089179-xx

1,5 kg

se stojankem Single-Pos: 1,55 kg
se stojankem Duo-Pos: cca 1,65 kg
se stojankem Multi-Pos: cca 2,15 kg
s drzakem Multi-Pos: 1,85 kg

Hmotnost

" B B @ s C E B B B BH

19.3 Rozméry pristroje a pripojovaci rozmeéry
VSechny rozméry na vykresech jsou v mm.
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Obrazek 63: Kétovani skfiriky pfistroje s ID 1089178-xx
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Obrazek 64: Kétovani skFifky pfistroja s ID 1089179-xx
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Obrazek 65: Rozméry zadni strany pfistroji s ID 1089178-xx
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Obrazek 66: Rozméry zadni strany pfistroji s ID 1089179-xx

19.3.1 Rozméry se stojankem Single-Pos
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Obrazek 67: Rozméry se stojankem Single-Pos
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