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Uberblick

Technische Daten | Uberblick

Dieses Kapitel beinhaltet eine Ubersicht der Geratedaten und Zeichnungen mit den
Gerate- und Anschlussmalien.

Geratedaten

Gerat

Gehause Aluminium-Frasgehause
Gehausemalle 314 mm x 265 mm x 36 mm

Befestigungsart,
Anschlussmalie

VESA MIS-D, 100
100 mm x 100 mm

Anzeige

Bildschirm

= LCD Widescreen (16:10)
Farbbildschirm 30,7 cm (12,1")

= 1280 x 800 Pixel

Anzeigeschritt

einstellbar, min. 0,00001 mm

Benutzerschnittstelle

Benutzeroberflache (GUI) mit Touchscreen

Elektrische Daten

Versorgungsspannung

E AC100V ...240V (10 %)
® 50 Hz ... 60 Hz (#5 %)

® Bei Geraten mit ID 1089176-xx: Eingangs-
leistung max. 38 W

B Bei Gerdten mit ID 1089177-xx: Eingangs-
leistung max. 79 W

Pufferbatterie

Lithium-Batterie Typ CR2032; 3,0 V

Uberspannungskategorie

Anzahl
Messgerate-Eingédnge

Anwendung Frasen: 4 (2 zuséatzliche Eingédnge per
Software-Option freischaltbar)

Anwendung Drehen: 4

Messgerateschnittstellen

B 1 Vgg: Maximalstrom 300 mA,
max. Eingangsfrequenz 400 kHz

B 11 pAss: Maximalstrom 300 mA,
max. Eingangsfrequenz 150 kHz

® EnDat 2.2: Maximalstrom 300 mA

Interpolation bei 1 Vgg

4096-fach

Tastsystemanschluss

B Spannungsversorgung DC 5V oder DC 12 V
® Schaltausgang 5 V oder potentialfrei
B Max. Kabellange mit HEIDENHAIN-Kabel 30 m

Digitaleingange

TTLDCOV ... +bV

Strombereich
2,1 mA ... 6,0 mA
0,43 mA

Pegel  Spannungsbereich
High DC1MV..30V
Low DC3V..22V
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Elektrische Daten

Digitalausgénge

TTLDCOV ... +5V
Maximallast 1 k Q

Spannungsbereich DC 24V (20,4 V ... 28,8 V)
Ausgangsstrom max. 150 mA pro Kanal

Relaisausgange

Bei Geraten mit ID 1089177-xx:

B max. Schaltspannung AC 30 V/DC 30V
® max. Schaltstrom 0,5 A

B max. Schaltleistung 15 W

B max. Dauerstrom 0,5 A

Analogeingange

Bei Geraten mit ID 1089177-xx:

Spannungsbereich DCOV ... +5V
Widerstand 100 Q < R <50 kQ

Analogausgange

Bei Geraten mit ID 1089177-xx:

Spannungsbereich DC-10V ... +10V
Maximallast 1 kQ

b-V-Spannungsausgéange

Spannungstoleranz £5 %, Maximalstrom 100 mA

Datenschnittstelle

®m 4 USB 2.0 Hi-Speed (Typ A), Maximalstrom
500 mA je USB-Anschluss

= 1 Ethernet 10/100 MBit/1 GBit (RJ4b)

Umgebung
Arbeitstemperatur 0°C...+45°C
Lagertemperatur -20°C ... +70°C

Relative Luftfeuchtigkeit

10 % ... 80 % r.H. nicht kondensierend

Hohe

<2000 m

Allgemein
Richtlinien ® EMV-Richtlinie 2014/30/EU
= Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
B RoHS-Richtlinie 2011/65/EU
Verschmutzungsgrad 2
Schutzart EN 60529 B Front und Seiten: P65
® Rickseite: IP40
Masse = 35kg
= mit Standfufd Single-Pos: 3,6 kg
B mit Standfuf? Duo-Pos: 3,8 kg
B mit Standful® Multi-Pos: 4,5 kg
B mit Halter Multi-Pos: 4,1 kg
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19.3 Gerate- und Anschlussmalfle

Alle Maf3e in den Zeichnungen sind in Millimeter dargestellt.
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Abbildung 65: BemalRungen der Geréaterlckseite der Gerdte mit ID 1089176-xx
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Abbildung 66: BemaRungen der Geréaterlckseite der Gerate mit ID 1089177-xx

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Betriebsanleitung Frésen | 03/2020 315



	POSITIP 8000
	Inhaltsverzeichnis
	1 Grundlegendes
	1.1 Überblick
	1.2 Informationen zum Produkt
	1.3 Demo-Software zum Produkt
	1.4 Dokumentation zum Produkt
	1.4.1 Gültigkeit der Dokumentation
	1.4.2 Hinweise zum Lesen der Dokumentation
	1.4.3 Aufbewahrung und Weitergabe der Dokumentation

	1.5 Zu dieser Anleitung
	1.5.1 Dokumententyp
	1.5.2 Zielgruppen der Anleitung
	1.5.3 Zielgruppen nach Benutzertypen
	1.5.4 Inhalte der Kapitel
	1.5.5 Verwendete Hinweise
	1.5.6 Textauszeichnungen


	2 Sicherheit
	2.1 Überblick
	2.2 Allgemeine Sicherheitsvorkehrungen
	2.3 Bestimmungsgemäße Verwendung
	2.4 Bestimmungswidrige Verwendung
	2.5 Qualifikation des Personals
	2.6 Betreiberpflichten
	2.7 Allgemeine Sicherheitshinweise
	2.7.1 Symbole am Gerät
	2.7.2 Sicherheitshinweise zur Elektrik


	3 Transport und Lagerung
	3.1 Überblick
	3.2 Gerät auspacken
	3.3 Lieferumfang und Zubehör
	3.3.1 Lieferumfang
	3.3.2 Zubehör

	3.4 Wenn ein Transportschaden vorliegt
	3.5 Wiederverpackung und Lagerung
	3.5.1 Gerät verpacken
	3.5.2 Gerät lagern


	4 Montage
	4.1 Überblick
	4.2 Zusammenbau des Geräts
	4.2.1 Montage am Standfuß Single-Pos
	4.2.2 Montage am Standfuß Duo-Pos
	4.2.3 Montage am Standfuß Multi-Pos
	4.2.4 Montage am Halter Multi-Pos


	5 Installation
	5.1 Überblick
	5.2 Allgemeine Hinweise
	5.3 Geräte-Übersicht
	5.4 Messgeräte anschließen
	5.5 Tastsysteme anschließen
	5.6 Schalteingänge und -ausgänge verdrahten
	5.7 Eingabegeräte anschließen
	5.8 Netzwerk-Peripherie anschließen
	5.9 Netzspannung anschließen

	6 Allgemeine Bedienung
	6.1 Überblick
	6.2 Bedienung mit Touchscreen und Eingabegeräten
	6.2.1 Touchscreen und Eingabegeräte
	6.2.2 Gesten und Mausaktionen

	6.3 Allgemeine Bedienelemente und Funktionen
	6.4 POSITIP 8000 einschalten und ausschalten
	6.4.1 POSITIP 8000 einschalten
	6.4.2 Energiesparmodus aktivieren und deaktivieren
	6.4.3 POSITIP 8000 ausschalten

	6.5 Benutzer anmelden und abmelden
	6.5.1 Benutzer anmelden
	6.5.2 Benutzer abmelden

	6.6 Sprache einstellen
	6.7 Referenzmarkensuche nach dem Start durchführen
	6.8 Benutzeroberfläche
	6.8.1 Benutzeroberfläche nach dem Einschalten
	6.8.2 Hauptmenü der Benutzeroberfläche
	6.8.3 Menü Handbetrieb
	6.8.4 Menü MDI-Betrieb
	6.8.5 Menü Programmlauf
	6.8.6 Menü Programmierung
	6.8.7 Menü Dateiverwaltung
	6.8.8 Menü Benutzeranmeldung
	6.8.9 Menü Einstellungen
	6.8.10 Menü Ausschalten

	6.9 Positionsanzeige
	6.9.1 Bedienelemente der Positionsanzeige
	6.9.2 Funktionen der Positionsanzeige
	Spindeldrehzahl einstellen
	Getriebestufe einstellen für Getriebespindel


	6.10 Statusleiste
	6.10.1 Bedienelemente der Statusleiste
	6.10.2 Einstellungen im Schnellzugriffsmenü anpassen
	6.10.3 Stoppuhr
	6.10.4 Rechner
	6.10.5 Vorschubwert setzen
	6.10.6 Zusatzfunktionen im Handbetrieb

	6.11 OEM-Leiste
	6.11.1 Bedienelemente der OEM-Leiste
	6.11.2 Funktionen der OEM-Leiste aufrufen

	6.12 Meldungen und Audio-Feedback
	6.12.1 Meldungen
	6.12.2 Assistent
	6.12.3 Audio-Feedback


	7 Inbetriebnahme
	7.1 Überblick
	7.2 Für die Inbetriebnahme anmelden
	7.2.1 Benutzer anmelden
	7.2.2 Referenzmarkensuche nach dem Start durchführen
	7.2.3 Sprache einstellen
	7.2.4 Passwort ändern

	7.3 Einzelschritte zur Inbetriebnahme
	7.4 Anwendung wählen
	7.5 Grundeinstellungen
	7.5.1 Software-Optionen aktivieren
	Lizenzschlüssel anfordern
	Lizenzschlüssel freischalten
	Lizenzschlüssel aus Lizenzdatei einlesen
	Lizenzschlüssel manuell eintragen

	Software-Optionen prüfen

	7.5.2 Datum und Uhrzeit einstellen
	7.5.3 Einheiten einstellen

	7.6 Tastsystem konfigurieren
	7.7 Achsen konfigurieren
	7.7.1 Übersicht typischer Messgeräte
	7.7.2 Achsen konfigurieren für Messgeräte mit EnDat-Schnittstelle
	7.7.3 Achsen konfigurieren für Messgeräte mit 1 VSS- oder 11 µASS-Schnittstelle
	Strichzahl pro Umdrehung ermitteln

	7.7.4 Fehlerkompensation für Längenmessgeräte durchführen
	Lineare Fehlerkompensation (LEC) konfigurieren
	Abschnittsweise lineare Fehlerkompensation (SLEC) konfigurieren
	Bestehende Stützpunkttabelle anpassen


	7.7.5 Spindelachse konfigurieren
	Basiskonfiguration für die Spindelachse

	7.7.6 Achse + NC konfigurieren
	Basiskonfiguration für Achse + NC

	7.7.7 Achsen koppeln
	7.7.8 Referenzmarkensuche einschalten

	7.8 M-Funktionen konfigurieren
	7.8.1 Standard-M-Funktionen
	7.8.2 Herstellerspezifische M-Funktionen

	7.9 OEM-Bereich
	7.9.1 Dokumentation hinzufügen
	7.9.2 Startbildschirm hinzufügen
	7.9.3 OEM-Leiste konfigurieren
	OEM-Logo konfigurieren
	Sollwerte für Spindeldrehzahl konfigurieren
	M-Funktionen konfigurieren
	Sonderfunktionen konfigurieren
	Dokumente konfigurieren
	Menüeinträge löschen

	7.9.4 Anzeige anpassen
	Override-Anzeige anpassen
	Tastaturdesign definieren

	7.9.5 Fehlermeldungen anpassen
	Textdatenbank erstellen
	Fehlermeldungen konfigurieren
	Fehlermeldungen löschen

	7.9.6 OEM-Einstellungen sichern und wiederherstellen
	7.9.7 Gerät für Bildschirmaufnahmen konfigurieren
	Fernzugriff für Bildschirmfotos aktivieren


	7.10 Daten sichern
	7.10.1 Einstellungen sichern
	7.10.2 Anwenderdateien sichern


	8 Einrichten
	8.1 Überblick
	8.2 Für das Einrichten anmelden
	8.2.1 Benutzer anmelden
	8.2.2 Referenzmarkensuche nach dem Start durchführen
	8.2.3 Sprache einstellen
	8.2.4 Passwort ändern

	8.3 Einzelschritte zum Einrichten
	8.3.1 Grundeinstellungen
	Datum und Uhrzeit einstellen
	Einheiten einstellen
	Benutzer anlegen und konfigurieren
	Benutzer und Passwort anlegen
	Benutzer konfigurieren
	Benutzer löschen

	Betriebsanleitung hinzufügen
	Netzwerk konfigurieren
	Netzlaufwerk konfigurieren
	Bedienung mit Maus oder Touchscreen konfigurieren
	USB-Tastatur konfigurieren

	8.3.2 Bearbeitungsvorgänge vorbereiten
	Werkzeugtabelle erstellen
	Bezugspunkttabelle erstellen
	Funktionen zum Antasten von Bezugspunkten
	Bezugspunkte antasten oder ankratzen
	Bezugspunkte manuell anlegen
	Bezugspunkte löschen



	8.4 Einstellungen sichern
	8.5 Anwenderdateien sichern

	9 Schnellstart
	9.1 Überblick
	9.2 Für den Schnellstart anmelden
	9.3 Voraussetzungen
	9.4 Bezugspunkt bestimmen (Handbetrieb)
	9.5 Durchgangsloch fertigen (Handbetrieb)
	9.5.1 Durchgangsloch vorbohren
	9.5.2 Durchgangsloch aufbohren

	9.6 Rechtecktasche fertigen (MDI-Betrieb)
	9.6.1 Rechtecktasche definieren
	9.6.2 Rechtecktasche fräsen

	9.7 Passung fertigen (MDI-Betrieb)
	9.7.1 Passung definieren
	9.7.2 Passung reiben

	9.8 Bezugspunkt bestimmen (Handbetrieb)
	9.9 Lochkreis und Lochreihe programmieren (Programmierung)
	9.9.1 Programmkopf anlegen
	9.9.2 Werkzeug programmieren
	9.9.3 Lochkreis programmieren
	9.9.4 Werkzeug programmieren
	9.9.5 Lochreihe programmieren
	9.9.6 Programmablauf simulieren

	9.10 Lochkreis und Lochreihe fertigen (Programmlauf)
	9.10.1 Programm öffnen
	9.10.2 Programm abarbeiten


	10 Handbetrieb
	10.1 Überblick
	10.2 Referenzmarkensuche durchführen
	10.3 Bezugspunkte definieren
	10.3.1 Funktionen zum Antasten von Bezugspunkten
	10.3.2 Bezugspunkte antasten oder ankratzen
	10.3.3 Beispiel 1: Bezugspunkt an einer Ecke setzen
	10.3.4 Beispiel 2: Bezugspunkt mittig an einer Kante setzen
	10.3.5 Beispiel 3: Bezugspunkt als Kreismittelpunkt setzen
	10.3.6 Beispiel 4: Bezugspunkt in der Mitte des Werkstücks setzen
	10.3.7 Position als Bezugspunkt setzen

	10.4 Werkzeuge anlegen
	10.5 Werkzeug auswählen

	11 MDI-Betrieb
	11.1 Überblick
	11.2 Satztypen
	11.2.1 Positionierungen
	11.2.2 Bearbeitungsmuster
	Satz Bohrung
	Satz Lochkreis
	Satz Lochreihe
	Satz Rechtecktasche


	11.3 Sätze ausführen
	11.4 Simulationsfenster benutzen
	11.4.1 Darstellung als Konturansicht

	11.5 Mit der Positionierhilfe arbeiten
	11.6 Maßfaktor anwenden

	12 Programmlauf
	12.1 Überblick
	12.2 Programm verwenden
	12.2.1 Programm abarbeiten
	12.2.2 Programmsätze ansteuern
	12.2.3 Abarbeitung abbrechen
	12.2.4 Simulationsfenster benutzen
	Darstellung als Konturansicht
	Simulationsfenster aktivieren
	Konturansicht anpassen

	12.2.5 Maßfaktor anwenden
	12.2.6 Spindeldrehzahl einstellen

	12.3 Programme verwalten
	12.3.1 Programm öffnen
	12.3.2 Programm schließen


	13 Programmierung
	13.1 Überblick
	13.2 Satztypen
	13.2.1 Positionierungen
	13.2.2 Koordinatensysteme
	13.2.3 Maschinenfunktionen
	13.2.4 Bearbeitungsmuster
	Satz Bohrung
	Satz Lochkreis
	Satz Lochreihe
	Satz Rechtecktasche


	13.3 Programm erstellen
	13.3.1 Programmierunterstützung
	13.3.2 Programmkopf anlegen
	13.3.3 Sätze hinzufügen
	13.3.4 Sätze löschen
	13.3.5 Programm speichern

	13.4 Simulationsfenster benutzen
	13.4.1 Darstellung als Konturansicht
	13.4.2 Simulationsfenster aktivieren
	13.4.3 Programm im Simulationsfenster prüfen

	13.5 Programme verwalten
	13.5.1 Programm öffnen
	13.5.2 Programm schließen
	13.5.3 Programm speichern
	13.5.4 Programm unter neuem Namen speichern
	13.5.5 Programm automatisch speichern
	13.5.6 Programm löschen

	13.6 Programmsätze bearbeiten

	14 Dateiverwaltung
	14.1 Überblick
	14.2 Dateitypen
	14.3 Ordner und Dateien verwalten
	14.4 Dateien ansehen
	14.5 Dateien exportieren
	14.6 Dateien importieren

	15 Einstellungen
	15.1 Überblick
	15.2 Allgemein
	15.2.1 Geräte-Informationen
	15.2.2 Bildschirm
	15.2.3 Darstellung
	15.2.4 Simulationsfenster
	15.2.5 Eingabegeräte
	15.2.6 Töne
	15.2.7 Drucker
	15.2.8 Datum und Uhrzeit
	15.2.9 Einheiten
	15.2.10 Urheberrechte
	15.2.11 Servicehinweise
	15.2.12 Dokumentation

	15.3 Schnittstellen
	15.3.1 Netzwerk
	15.3.2 Netzlaufwerk
	15.3.3 USB
	15.3.4 Achsen (Schaltfunktionen)
	15.3.5 Positionsabhängige Schaltfunktionen

	15.4 Benutzer
	15.4.1 OEM
	15.4.2 Setup
	15.4.3 Operator
	15.4.4 Benutzer hinzufügen

	15.5 Achsen
	15.5.1 Grundlagen für die Konfiguration der Achsen
	15.5.2 Referenzmarken
	15.5.3 Information
	15.5.4 Schaltfunktionen
	15.5.5 Eingänge (Schaltfunktionen)
	15.5.6 Ausgänge (Schaltfunktionen)
	15.5.7 Overrides
	15.5.8 M-Funktionen hinzufügen
	15.5.9 M-Funktionen konfigurieren
	15.5.10 Sondereinstellungen
	15.5.11 <Achsname> (Einstellungen der Achse)
	15.5.12 Messgerät
	15.5.13 Referenzmarken (Messgerät)
	15.5.14 Referenzpunktverschiebung
	15.5.15 Lineare Fehlerkompensation (LEC)
	15.5.16 Abschnittsweise lineare Fehlerkompensation (SLEC)
	15.5.17 Stützpunkttabelle erzeugen
	15.5.18 Ausgänge
	15.5.19 Eingänge
	15.5.20 Bewegungsbefehle von digitalem Eingang
	15.5.21 Bewegungsbefehle von analogem Eingang
	15.5.22 Digitale Freigabe-Eingänge
	15.5.23 Software-Endschalter
	15.5.24 Spindelachse S
	15.5.25 Ausgänge (S)
	15.5.26 Eingänge (S)
	15.5.27 Bewegungsbefehle von digitalem Eingang (S)
	15.5.28 Digitale Freigabe-Eingänge (S)
	15.5.29 Drehzahlanzeige über analogen Eingang (S)
	15.5.30 Getriebestufen hinzufügen
	15.5.31 Getriebestufen

	15.6 Service
	15.6.1 Firmware-Informationen
	15.6.2 Sichern und wiederherstellen
	15.6.3 Firmware-Update
	15.6.4 Zurücksetzen
	15.6.5 OEM-Bereich
	15.6.6 Startbildschirm
	15.6.7 OEM-Leiste
	15.6.8 OEM-Leisteneinträge hinzufügen
	15.6.9 OEM-Leisteneintrag Logo
	15.6.10 OEM-Leisteneintrag Spindeldrehzahl
	15.6.11 OEM-Leisteneintrag M-Funktion
	15.6.12 OEM-Leisteneintrag Sonderfunktionen
	15.6.13 OEM-Leisteneintrag Dokument
	15.6.14 Einstellungen (OEM-Bereich)
	15.6.15 Programmausführung
	15.6.16 M-Funktionen konfigurieren
	15.6.17 Textdatenbank
	15.6.18 Meldungen
	15.6.19 Sichern und wiederherstellen (OEM-Bereich)
	15.6.20 Dokumentation
	15.6.21 Software-Optionen


	16 Service und Wartung
	16.1 Überblick
	16.2 Reinigung
	16.3 Wartungsplan
	16.4 Wiederaufnahme des Betriebs
	16.5 Firmware aktualisieren
	16.6 Dateien und Einstellungen wiederherstellen
	16.6.1 OEM-spezifische Ordner und Dateien wiederherstellen
	16.6.2 Anwenderdateien wiederherstellen
	16.6.3 Einstellungen wiederherstellen

	16.7 Alle Einstellungen zurücksetzen
	16.8 Auf Auslieferungszustand zurücksetzen

	17 Was tun, wenn ...
	17.1 Überblick
	17.2 System- oder Stromausfall
	17.2.1 Firmware wiederherstellen
	17.2.2 Einstellungen wiederherstellen

	17.3 Störungen
	17.3.1 Behebung von Störungen


	18 Demontage und Entsorgung
	18.1 Überblick
	18.2 Demontage
	18.3 Entsorgung

	19 Technische Daten
	19.1 Überblick
	19.2 Gerätedaten
	19.3 Geräte- und Anschlussmaße
	19.3.1 Gerätemaße mit Standfuß Single-Pos
	19.3.2 Gerätemaße mit Standfuß Duo-Pos
	19.3.3 Gerätemaße mit Standfuß Multi-Pos
	19.3.4 Gerätemaße mit Halter Multi-Pos


	20 Index
	21 Abbildungsverzeichnis



