=105

VA RNSDORF

—— Technickd nabidka — HPR50 - frézovaci hlava pravouhla ru¢né polohovana

HPR50

CHARAKTERISTIKA

Frézovaci hlava pravouhld ru¢né polohovana HPR50 je

www.retos.czc——

uréena jako zvlastni technologické pfislusenstvi pro !
vodorovné frézovaci a vyvrtavaci stroje RET10X, RET10P, u(;-
RET100B. ! N
A e olg| H=—=eltd —)-

Frézovaci hlava HPR50 umoznuje frézovani v rovinach L SIRS — [

rovnobéznych nebo vrtani v rovinach kolmych k ose i
pracovniho vietena stroje. i %
Pripevnéni frézovaciho pfistroje na vietenik (na RET10XIRET10PIRET100B ' |
centradzni pramér pouzdra ulozeni vietena) je Al 410 410 488

provadéno rucné. Bl 280 280 360

G| 335 335 380

Polohovani hlavy je provadéno ru¢né. ISO 50~/ 226 |
ZAKLADNIi TECHNICKE PARAMETRY

Upinaci kuzel 501SO
Stopka nastroje 69871 | DIN
Max. pfipustné otacky vietena 3000 | ot/min
Max. pfipustny pfenaseny vykon 25 [ kW
Max. pfipustny kroutici moment na vietenu 1200 | Nm
Prevod otacek z vietena stroje na vieteno frézovaci hlavy 1:1
Rozsah natoceni oto¢né ¢asti hlavy +180 | deg
Ptivod tlakového oleje na Celo vieteniku min. 8 | MPa
Celkova hmotnost hlavy (véetné pfipojovaci pfiruby) cca 250 | kg

ZAKLADNI TECHNICKY POPIS

Hlava sestava ze dvou kompaktné spojenych zakladnich ¢asti s moznosti jejich vzajemného nataceni pro dosazeni

potfebné polohy pracovniho vietena hlavy.

Uhel nato¢eni v délici roviné hlavy se nastavuje pomoci nastréné rukojeti po odpevnéni oto¢né stavitelné ¢asti hlavy.
Stavitelna ¢ast hlavy je zpeviiovana dotazenim Sroubl po obvodé délici roviny. Uhel nastaveni je odeditatelny na
obvodové noniové stupnici. Pro pfesné nastaveni zakladnich poloh 4x90° je hlava vybavena aretaci. Pro presnéjsi
nastaveni obecné polohy pracovniho vietena hlavy je nutno pouzit pfislusné kontrolni a méfici pomaicky.

VRETENO

Pracovni vieteno hlavy je pohanéno od pracovniho vietena stroje a smysl jeho otaceni je shodny se smyslem otaceni

vietena stroje.
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Vnitini prostory hlavy obsahuji kompletni mechanismy ndhonu (ozubenymi koly) a uloZeni (v pfesnych vietenovych
loZiskach) pracovniho vietena hlavy.

Nastroj je do pracovniho vietena hlavy mechanicky upnut u¢inkem svazku talifovych pruzin. Uvolnéni nastroje se
déje hydro-mechanicky s pfivodem tlakového oleje od stroje.

Nastroj je do/z kuzelové dutiny pracovniho vietena hlavy vkladan/vyjiman ru¢né. (Platii u strojd vybavenych
zafizenim pro automatickou vyménu nastroje v pracovnim vietenu stroje.)

Ovladani upinani/uvolfovani ru¢né vkladaného nastroje je shodné s ovladanim upinace stroje.
MAZANI

Mazani ulozeni pracovniho vietena hlavy a ulozZeni jednotlivych ¢asti jeho ndhonu je provedeno jako trvalé tukové.

CHLAZENIi NASTROJE

Frézovaci hlava je standardné pfizplsobena pro chlazeni nastroje s pfivodem chladici kapaliny vnéjsimi tryskami
a/nebo osou pracovniho vietena. V provedeni s obéma okruhy chlazeni neni mozna jejich sou¢asna funkce. Okruh
s pfivodem do osy vietena neumoznuje vyfukovani dutiny vietena tlakovym vzduchem.

NASAZENi FREZOVACi HLAVY NA STROJ

RUCNI NASAZENI HLAVY

Rucni pfipevnéni hlavy na vietenik je provadéno pomoci zvedaciho zafizeni.
POLOAUTOMATICKE NASAZENI HLAVY

Poloautomatické nasazeni hlavy je provadéno z pfidavného stojanu hlavy pomoci pfipeviiovacich Sroubt a daldich
manipulac¢nich prostfedk( a pomucek.

Postup poloautomatického nasazeni hlavy na stroj:

e ustaveni piidavného stojanu s hlavou na pracovni stll / upinaci desku stroje
automatické najeti stroje do pozice PVH

automatické najeti vieteniku a nasazeni hlavy

ru¢ni utazeni pfipeviiovacich sroub( a pfipojeni konektort (hydrauliky a chlazeni)

AUTOMATICKE NASAZENI HLAVY - PROVEDENi ROZHRANI S HIRTHOVYM OZUBENIM

Automatické nasazeni hlavy je mozné na strojich RET10X a RET10P. Stroje je pak nutno vybavit zafizenim pro
automatickou vymeénu hlav AVH systémem PICK-UP, které sestava zejména ze zasobniku technologického
pfislusenstvi v provedeni podle specifického Gcelu uziti, a kryci desky ¢ela vieteniku, ktera slouzi k ochrané prvk{ pro
upnuti a pfipojeni hlavy pred znecisténim a poskozenim, je-li hlava odloZena v zasobniku. Pro tuto variantu neplati
vSechny rozméry uvedené v rozmérovém nacrtu a tabulce.

SEZNAM STANDARDNE DODAVANEHO PRISLUSENSTVI

pfipojovaci pfiruba

nastavec pro upnuti nastroje - 5 ks

sada naradi k obsluze a udrzbé

pravodni technicka dokumentace véetné navodu k uzivani
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