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RET10X — KRIZOVA VYVRTAVACKA VLASTNI KONSTRUKCE

= Umoznuje maximalnf variabilitu provedeni a technologického vyuziti diky
stavebnicovému systému.

= Dle potreby Ize zvolit provedent stroje s vysuvem v ose V (smykadlo) nebo W (vieteno)
anebo kombinaci obou os.

VRETENIKY

= Volitelné jsou téz rozjezdy v zakladnich osach X, Y, Z, velikost, pocet (1 nebo 2)
a funkénost upinacich ploch (otocny interpolacni, oto¢ny polohovaci, neotoc¢ny stal),
frézovaci hlavy, licni desky, automaticka vyména nastroje, automatickd vymeéna hlay,
rdzné systémy chlazeni, Groven krytovani a dalsf pfislusenstvi.
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MOZNOSTI

STROJ, KTERY SE PRIZPUSOBI VASIM POTREBAM

VYMENA NASTROJE
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OBECNE INFORMACE

STRUCNA CHARAKTERISTIKA

= souvisle fizend vodorovnad vyvrtavacka

= kifizové uspofadani lozf

m 4/5 linearnich os + oto¢ny / neotoc¢ny stdl

= vysuvné smykadlo / pracovni vieteno nebo kombinace

= stroj navrzeny pro univerzalni nasazenf ve strojirenské vyrobé
= vhodny jak pro hrubovaci tak i dokoncovaci operace

= |ze nakonfigurovat dle technologickych potfeb zakaznika
(délka pojezdd, pocet os, 1 nebo 2 upinaci plochy, troven krytovani)

= volitelné Ize vybavit sirokym sortimentem zvlastniho pfislusenstvi,
napr. automatickou vymeénou nastroje (AVN), frézovacimi hlavami,
automatickou vymeénou hlav (AVH), licni deskou, chlazenim néstroje
tryskami (CHZ), chlazenim osou vietena (CHOV), chlazenim mlhou
(CHM) ¢i dopravnikem tiisek

= pfipraveno pro,Primys| 4.0"

OVLADANI STROJE

m veskeré funkce stroje, mimo odepnuti a upnuti nastroje,
jsou ovladéany z panelu fidictho systému, ktery se sklada
z klavesnice, tlacitkového panelu a LCD monitoru

= odepnuti a upnuti ndstroje je ovlddano tlacitky na vieteniku

= ovlddacf panel je doplnén pfenosnym pomocnym ovladacim
panelem (ru¢nfim koleckem), které duplikuje nékteré
zékladnf funkce ovlddani stroje

= ovlddaci panel je umistén otocné na sténé uvnitf krytu obsluhy

= fdicl systém umozriuje rucni, poloautomaticky a automaticky
rezim ovladani

= standardnf komunikacnf rozhranf umoznuje propojenf
s vnitropodnikovou siti pro snadnou spravu a distribuci
technologickych programu, monitoring provozu stroje,
diagnostiku a servis fidiciho systému atp.

STANDARDNI PROVEDENI »
RIDICI SYSTEM

= HEIDENHAIN TNC 640 + ru¢nf kolecko

= pohony HEIDENHAIN

= motory SIEMENS

RIZENE OSY

= X - pojezd sani otocného stolu po pricném loZi

m /- pojezd sanf stojanu po podélném loZi

m Y - svisly pojezd vieteniku po stojanu

= V- vysuv smykadla

m B - otaceni stolu (stdl V1 — polohovani)

S — otaceni pracovniho vietena

MOZNOSTI STROJE

m osy X, Y, Z, Vizeny v interpolaci

m 0sa B fizena jako osa polohovaci

= linedrni interpolace

m kruhova interpolace

® Sroubova interpolace

m prostorova interpolace — kfivka v prostoru

® interpolace 0s S a Z (V) — natoceni vietena v zavislosti na
poloze osy Z (V) — umoziuje zavitovani bez pouziti
vyrovnavaciho pouzdra

= technologické moznosti mohou byt limitovany
teritoridInim provedenim NC programu fidiciho systému

VRETENIK V1

= vysuvné smykadlo

= nevysuvné pracovni vieteno

= vyfukovéni dutiny vietena vzduchem
béhem cyklu vymény nastroje

m pohon vietena dvema mechanickymi radami — reduktor

m elektrické fazeni otackovych fad

= priprava pro pfipojeni pfislusenstvi na cele smykadla

NAHONY OS X, Y, Z
= bezkartacovy digitaIni stfidavy servomotor se servopohonem
= bezvllovy pfevod ozubenym femenem

= kulickovy pohybovy sroub

NAHON OSY V
m bezkartacovy digitdIni stfidavy servomotor se servopohonem
m planetova pfevodovka s minimalni valf

= kulickovy pohybovy sroub

NAHON OSY B - STUL V1
m bezkartacovy digitdIni stifidavy servomotor se servopohonem
= planetova prevodovka s minimalni valf

= ozubeny vénec

VEDENI SKUPIN
m osy X, Y, Z,V - valiva véleckova vedeni

m 0sa B - valivé kiizové lozisko

MAZANI

= mazani centralni, osové, cetnost mazacich davek v korelaci s ujetou
drahou konkrétni skupiny

ZPEVNOVANI
m 0sy X, Y, Z,V - nezpevneno — polohova vazba

= 0sa B — hydraulicky

HYDROAGREGATY
= mazaci agregat HYTOS — mazanf véech os

= tlakovy agregat HYTOS — odepindni nastroje, zpeviovani B



STANDARDNI PROVEDEN/ i

ODMEROVANI POLOHY ENERGETICKE ROZVODY

= osy X, Y, Z - absolutni digitaIni optickd pravitka HEIDENHAIN = fetézovymi nosici energie
= 0saV - absolutni rotacni snimac v motoru o
KRYTOVANI STROJE
m 0sa B —absolutni Uhlovy snima¢ HEIDENHAIN

= 0sa S - inkrementalni rotacni snimac¢ HEIDENHAIN

m 0sa X, Y, Z - Uplné zakrytovani skupiny

PARAMETRY STROJE

Upinacf kuzel ISO
Stopka nastroje 69871 DIN
Upinaci néstavec — Sroub 4100793

Vietenik -V1,V2, V3 __

Prifez smykadla - $itka x vyska 315x380 mm x mm
Primér pracovniho vietena 105 mm
Otacky vietena 10 - 3500 ot/ min
Vykon hlavniho motoru (51/56-40%) 22/34 kw
Maximalni moment vietena (S1/56-40%) 567 /851 Nm
V... vysuv smykadla 650 mm
W... vysuv vietena 610 mm
Pracovni posuvy...V, W —ru¢nf rezim 4-500 mm / min
Pracovni posuvy... V, W — automaticky rezim 4-10000 mm / min
Rychloposuv...V,W 13000 mm / min
I S
X... pri¢ny pojezd stolu 1000, 1250, 1500, 1750, 2000 mm
(rychloposuv 18 m / min) 2500 mm
(rychloposuv 13 m / min) 3000 mm
Z... podélny pojezd stojanu 1000, 1250, 1500, 1750, 2000 mm
Y... svisly pojezd vieteniku 1000, 1250, 1500, 1750, 2000 mm
Pracovni posuvy... X, Y, Z - ru¢nf rezim 4-500 mm / min
Pracovni posuvy... X, Y, Z — automaticky rezim 4-10000 mm / min
Rychloposuv... X, Y, Z 25000 mm / min

Otoeny st V1. V2 T

Upinaci plocha stolu 1250 x 1250 mm x mm
1500 x 1500 mm X mm
kruh prémér 1300 mm
Sitka upinacich drazek 22 H8 mm
Nosnost stolu 8000 kg
Pracovni posuv otéceni stolu... B ...V1/V2 0-8/0-16 ot/ min
Rychloposuv otaceni stolu... B ...V1/V2 14/ 21 ot/ min

Hoblovkovy stil -V3 | |

Upinacf plocha stolu 1250 x 1250 mm x mm
1500 x 1250 mm X mm
1500 x 1500 mm X mm
Sitka upinacich drézek 22 H8 mm
Nosnost stolu 8000
- ] — _
Instalovany pfikon KVA
Hmotnost stroje — standard 11000 kg
Standardni barevné provedeni stroje a pfislusenstvi bild 9010 / zelend 6018 RAL
Standardni barevné provedeni oplocent ¢ernd 9011 /zlutd 1018 RAL
Z3astavbovy prostor véetné CE - orientacni, standard 5900 x 8000 mm x mm



VOLITELNE PROVEDENI »
RIDIC SYSTEM AVN R04-10 - AUTOMATICKA VYMENA NASTROJE

m SIEMENS SIN 840D + ru¢ni kolecko m regélovy zaklada¢ umistény na stole Manipulacni cas 20 >
nebo na pick-upu Pocet nastrojd v jednom zakladaci 10 ks
= motory a pohony SIEMENS e o .
® MoZnost pousiti vice zakladaci Maximalni pocet zakladacd — stal V1, V2 4 ks
VRETENIK V2 na rdznych mistech Maximalni pocet zakladact — pick-up pevny 2 ks
= vysuvné smykadlo - 0saV - rrjanipulaci s néstroji zajituje pracovni Maximalni pocet zakladact — pick-up otocny 4 ks
vieteno stroje Rozte¢ Uloznych mist 130 mm
= Vysuvné pracovni vieteno — osa W o i e
= soucasti zafizenf je obrobkova sonda TS 460 Maximalni primer nastroje 125 mm
VRETENIK V3 Maximalni délka nastroje 500 mm
Maximalni hmotnost nastroje 15 kg
= nevysuvné zafixované smykadlo L.
Hmotnost bez nastrojl 110 kg

= Vvysuvné pracovni vieteno — osa W

VRETENIKY V2 /V3

= nihon W - servomotor, planetova prevodovka, kulickovy Sroub
= vedeniW — valivé valeckové vedeni

= zpevnovani W — nezpevnéno — polohova vazba

= odméfovani W — absolutni rotacnf snimac v motoru

u dale viz vietenik V1

| Parametry AN |Ro3-30 | Ro340]| |
15 S

AL A\ E i Manipulacnf ¢as 15
AVN R03-30/40 - AUTOMATICKA VYMENA NASTROJE P

m 0osa B fizena v interpolaci Pocet néstrojli 30 40 ks
= zafizeni AVN tvori samostatnou jednotku oo ;

= valcovad interpolace s vyuzitim otocného stolu Rozte¢ Uloznych mist 130 130 mm

= zasobnik se servopohonem pro polohovani

= nahon - 2 servomotory (master/slave), 2 planetové prevodovky, IGizek s néstroji Maximalni primér nastroje - bez omezeni 125 125 mm
ozubeny vénec Maximalni prdmeér nastroje — s volnymi lGzky 200 200 mm
m dsle viz stalV] " ?;;éailritor s lektrickym / pneumatickym Maximalni délka nastroje 500 480 mm
Maximalni hmotnost nastroje 15 15 kg
STUL V3 - neotocny stdll Maximdlnf hmotnost ndstrojti v zésobniku celkem 250 300 kg
Maximalnf nevyvéazenost nastrojl v kole zasobniku 50 70 kg
2 STOLY - libovolnd kombinace stolt V1,V2,V3 L L i
Maximalni rychlost otacenf kola 8 5 ot/ min
m reZim paletizace - 1 stll aktivni, T v klidovém rezimu Provozni tlak vzduchu 5 5 bar
= rezim sprazeni - stoly se chovajf jako 1 upinaci plocha, Pozadovana cistota vzduchu 40 40 pm
pohybuiji se spolecné v ose X Hmotnost bez nastrojl 1240 1380 kg

= varianty pouZziti nutno fesit pfed objednavkou



VOLITELNE PROVEDENI «

CHZ - CHLAZENI NASTROJE - EMULZE
m chlazeni nastroje tryskami na cele vieteniku

= jednotka chlazenfintegrovand do zakladu stroje

jednotka s ¢erpadlem a hladinomérem

objem nadrze (jimky) 150 | (vyuzitelny)
= maximalni tlak 4 bary /32 |/min

= pfiprava pro chlazeni vzdy soucasti stroje — rozvody, trysky

CHZ-V - CHLAZENI NASTROJE - VZDUCH

= princip viroveé trubice

= chlazenf bez termalniho Soku

= pozitivni dopad na presnost a jakost povrchu
= vysokd spolehlivost

= ekologicky provoz

= témef nulové provozni ndklady

CHOV-K - CHLAZENI OSOU VRETENA - KAPALINA
= nelze pridat do konfigurace béhem jiz zapocaté vyroby

= samostatna jednotka chlazenf s filtraci a magnetickym
separatorem tisek

® objem nadrze 1000 |
= maximalnf tlak 40 bar / 30 I/min
= dalsi zmény na stroji a ve vybave CE

® pro vyssi tlaky nez 10 bar nutny kryt obrobku nebo stroje

CHOV-V - CHLAZENI OSOU VRETENA - VZDUCH
® nelze pfidat do konfigurace béhem jiz zapocaté vyroby

= maximalni tlak 5 bar

CHOV-M - CHLAZENI OSOU VRETENA - OLEJOVA MLHA

nelze pridat do konfigurace béhem jiz zapocaté vyroby
samostatna programovatelna jednotka chlazenf

maximalni tlak 5 bar

CHM - CHLAZENI OLEJOVOU MLHOU

jen s vietenikem V3 (vngjsi pfivod média)
mozno vzdy doplnit do konfigurace stroje
jednoducha montaz

jednoduché pouzitf

DOPRAVNIK TRISEK

stacionarni dopravnik ulozeny v betonovém
zakladu pro stroj

mezi lozaty podél osy X

CE - POVINNE V EU

komplexni systém bezpecnostnich prvkd dle platnych
pravnich predpist a technickych norem

kryt obsluhy
ochranny kryt obrobku
oploceni pracovniho prostoru stroje

celkové zakrytovanf stroje

provedeni stroje mUze byt v detailech prizplisobeno
pozadavkim zakaznika

PRISLUSENSTVI

SEZNAM STANDARDNIHO PRISLUSENSTVI

vodici podpéra VP10-170 — jen pro vysuvné vieteno
vyterdk kuzelové dutiny VK-ISO50

upinaci néstavce — 15 kusd

kotevni materiadl KM

zakladnf sada naradi k obsluze a udrzbé

zékladni sada nahradnich dild

pravodni technickd dokumentace

SEZNAM ZVLASTNIHO PRISLUSENSTVI

vodici podpéra VP10-320 — jen pro vysuvné vieteno

vodici podpéra VP10-470 — jen pro vysuvné vieteno

manualnf frézovaci hlavy pravouhlé HPR50, FP40

manualnf frézovaci hlavy univerzalni HUR50, UFP40

indexované frézovaci hlavy pravouhlé a univerzalni SEMPUCO

NC frézovaci hlava univerzalni SEMPUCO

licni desky COGSDILL — jen s vieteniky V2, V3 (nutny vysuv vietena)
poloautomaticka vymeéna hlav PVH

automatickd vymeéna hlav AVH

luneta LN100X + technologické pfislusenstvi

upinaci kostka UK500, UK1000, UK1500, UK2000

upinaci uhelnik UU800, UU950, UUT120, UU1450, UU1620, UU2000
sada nahradnich dill pro 3lety provoz

tlakova filtra¢ni jednotka HEIDENHAIN DA400

3D dotykové sondy s radio-/infra-prenosem
(Heidenhain/Renishaw/Hexagon)

bezdratové ru¢ni kolecko HEIDENHAIN HR 550 FS

CE bezpecnostni rezim 3 (pouze pro némecky trh)



VYMENA HLAV

POLOAUTOMATICKA VYMENA HLAV (PRO MANUALNI HLAVY)
= primdarni manipulace — jerab (transport hlavy na stdl)

m sekundarni manipulace — vietenik a smykadlo (umisténf
hlavy na celo smykadla)

= upnuti hlavy — ru¢né / automaticky — dle hlavy

= max. 3 hlavy

AUTOMATICKA VYMENA HLAV (PRO AUTOMATICKE HLAVY)
= manipulace — vietenik, smykadlo, pick-up

= upnutf hlavy — automaticky

= max. 3 hlavy

= mozna kombinace s vyménou nastroje R04-10

MANUALNI HLAVY

HPR50 - TOS VARNSDORF

= hlava frézovaci pravouhla ru¢né polohovana
= hydraulické odepinanf nastroje / upfnani pruzinami

®m moznost chlazeni tryskami i osou vietena

HUR50 - TOS VARNSDORF
= hlava frézovaci univerzalni ru¢né polohovana
= hydraulické odepinanf nastroje / upinanf pruzinami

® moznost chlazeni tryskami i osou vietena

AUTOMATICKE HLAVY

KF-D2/90 - SEMPUCO
= hlava frézovaci pravouhld indexovana

m 1 délici rovina, 90°, déleni 1°nebo 2,5°

KFU-D2/90 - SEMPUCO
= hlava frézovaci univerzélni pravouhlé indexovana

= 2 délicf roviny, 90° / 90°, délenf 1° nebo 2,5°

KFU-D2/45 - SEMPUCO
» hlava frézovaci univerzalni indexovana

= 2 délici roviny, 90°/ 45°, déleni 1° nebo 2,5°

KFU-NC2/45 - SEMPUCO
= V1 - hlava frézovaci univerzalni s polohovanim 5 (0,0014°)
= V2 - hlava frézovaci univerzalni souvisla pro CNC frézovani

= 2 délici roviny, 90°/ 45°

manudlni hlava HPR50 automatickd hlava KFU-D2/90

LICNI DESKY

ZAKLADNI INFORMACE

= mechanicka licnf deska s pohonem od vietena stroje

= vysuv Soupdtka odvozen od vysuvu pracovniho vietena
= privod chladiciho média osou vietena do nastroje

= jakost povrchu do Ral,6; presnost diry H7

ZX 200-TC - COGSDILL

= Dmax =500 mm; Mmax = 100 Nm; Nmax = 800 ot/min; m = 107 kg

= vysuv Soupdtka osa U =38 mm

ZX 300-TC - COGSDILL

= Dmax = 800 mm; Mmax = 800 Nm; Nmax = 500 ot/min; m = 168 kg

® vysuv Soupdtka osa U =75mm

ZX 420-TC - COGSDILL

= Dmax = 980 mm; Mmax = 800 Nm; Nmax = 350 ot/min; m = 175 kg

= vysuv Soupdtka osa U =102 mm
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RETOS VARNSDOREF s.r.o.

KONTAKTY A ADRESA

CESKY VYROBCE HORIZONTALNICH VYVRTAVACEK S PRODEJEM PO CELEM SVETE REDITEL SPOLECNOSTI é e
Sluknov
Viyroba horizontalnich vyvrtavacek je zalozena na mnohaletych zkusenostech s vice Ing. Jan Mdiller Dolni Pousteura VelkySeno:lk Rumbirk
nez 800 generalnimi opravami a modernizacemi strojl. Prikladdme velky vyznam flexibilité, tel: +420413 039 103 sooni MikulsSovice
snadné udrzbé, dlouhodobé Zivotnosti, spolehlivosti nasich produktd a maximalni e-mail: info@retos.cz T ver.
ekologi¢nosti. Od roku 1993 je RETOS VARNSDORF stabilni spole¢nost s priblizné —
100 zaméstnanci a obratem ca 200 mil. K¢. PRODEJ STROJU I:'
Svor
JSME TU PRO VAS Martin Bohac Décin T Ny
tel: +420 731 608 198 )
= \yroba = Modernizace m Servis e-mail: bohacmartin@retos.cz \ comka e
= Prodej = Oprav = Nahradni dil
prew / SERVIS
"] Poradenstvf ™ POUzr[é StI’Oje RETOS VARNSDORF S.r.o.
Petr Fritsch

Zitavskd 913,407 47 Varnsdorf, Ceské republika
ICO: 62739204 | DIC: CZ-62739204
www.retos.cz

tel: +420 413 039 101

VYROBA NOVYCH STROJU . X
e-mail: service@retos.cz

= RET10X — CNC kfizovd vyvrtavacka = W100A - konvencni stolova vyvrtavacka

= RET10P — CNC deskova vyvrtavacka = HP100A - konven¢ni deskova vyvrtavacka
= RET100B — CNC stolova vyvrtavacka

= Provedeni strojd dle pozadavk( zékaznika se Sirokym spektrem technického prislusenstvi

SERVIS
m Zéarucnii pozérucni péce o stroj i zakaznika s moznosti siednani servisni smlouvy

= Meéfeni geometrie a optimalizace presnosti a chovani stroje konvencnimi metodami
¢i pomoci laserového interferometru a ballbaru

m Stéhovani strojli (demontéz, doprava, zpétnd montéz a zprovoznéni)

OPRAVY A MODERNIZACE

= Strednf a generdlni opravy a modernizace vyvrtavacek vyrobenych v RETOS VARNSDORF
a TOS VARNSDORF

= CNCikonvencni provedent strojl

» Technologické moznosti strojli po generalni oprave resp. modernizaci jsou srovnatelné
s novymi stroji stejné kategorie

VYROBENO V CESKE REPUBLICE

m Zéruka kvality vyroby a oprav zkusenymi odborniky

= \lysoce jakostni litinové dily z tradi¢ni Ceské vyroby

u Certifikace dle ISO 9001

NAHRADNI DILY

Sérka Dinebierova
tel: 4420413 039 126
e-mail: nd@retos.cz
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