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OBECNE INFORMACE

STRUCNA CHARAKTERISTIKA

ru¢né fizena vodorovna vyvrtavacka

pevny stojan, kfizove prestavitelny stdl

4 linedrni osy + otocny stdl

vysuvné pracovni vieteno, licni deska s nozovymi sanémi
stroj uréeny pro kusovou a malosériovou strojfrenskou vyrobu
vhodny jak pro hrubovaci tak i dokonc¢ovaci operace

volitelné Ize vybavit digitalnim odmeérovanim, chlazenim nastroje,
lunetou, vodici nebo svéraci prirubou, frézovacim pristrojem atd.

STANDARDNI PROVEDENI

PRESTAVITELNE SKUPINY

X — pojezd sani oto¢ného stolu po podélnych sanich
Z - pojezd podélnych sanf po lozi

Y — svisly pojezd vieteniku po stojanu

W - vysuv vietena

U - vysuv nozovych sani licni desky

B - otaceni stolu

S — otaceni pracovniho vietena a licni desky

VEDENI SKUPIN

na vdech linedrnich osach vodici plochy brouseny, protiplochy
podlity plastem

vodici plochy loze a podélnych sani oblozeny kalenymi listami

vodici plochy stolu a licni desky zaskrabany

MAZANI

mazaci agregat HYTOS
mazanf centralni, casové
maze osy X, Y, Z, W, B — viechny soucasné

osa U mazdna pomoci maznic

ZPEVNOVANI

osy X, Y, Z, W, B — ru¢ni, pdkové

VRETENIK

vysuvné pracovni vieteno + licni deska

hydraulické odepindni nastroje ISO50 (HUN) — packovy upinac
hydraulicky agregat HYTOS

asynchronni motor pro ndhon otacek vietena a posuvl vsech os
ndhon vietena a posuvt mechanickymi fadami — ozubena soukoli
mechanické fazeni otacek a posuvl

na vreteniku se nachdzi témeér vsechny ovladaci prvky stroje

vyvazovani vieteniku — fetéz a protizavazi vedené ve stojanu

ENERGETICKE ROZVODY

osy X, Z, W — fetézovymi nosici energie

osa Y — ochrannou hadicf

KRYTOVANI STROJE

zakrytovani ¢asti vodicich ploch loze mezi stojanem
a podélnymi sanémi teleskopickym krytem

NAPETOVE VARIANTY

50Hz - 3 x 400V, 3 x 415V, 3 x 500V
60Hz — 3 x 220V, 3 x 440V, 3 x 460V, 3 x 480V, 3 x 575V

parametry elektrokomponent uvedené v tabulkach platf
pro variantu 3 x 400V / 50Hz

VOLITELNE PROVEDENI

ODMEROVANI POLOHY HEIDENHAIN

= digitalni optické odmérovani s indikacf

indikace PT8016 pro odméfovani os X, Y, Z, W, B

indikace ND7013 pro odmeéfovanios X, Y, Z

osy X, Y, Z, W — inkrementaInf pravitka

osa B — inkrementalni rotacni snimac

optické odméfovani stolu 4 x 90°

CE - POVINNEV EU

= komplexni systém bezpecnostnich prvkd dle platnych
pravnich predpist a technickych norem

= posuvny kryt obsluhy na vieteniku

plné ru¢ni kolo na vieteniku nahrazujici plvodni paprskové

schlidky ke vieteniku

= oploceni pracovniho prostoru stroje

VARIANTY UPINANi NASTROJE
= upinani nastroje Morse MK6

= motorické upinani nastroje 1SO50 (MUN) — kulickovy upinac

TELESKOPICKE KRYTOVANI OSY X
= plné zakrytovani vodicich ploch osy X
= nahrazuje ¢astecné posuvné krytovani podélnych sanf

®  zvétSuje zastavbovy prostor stroje

= provedeni stroje mUze byt prizplsobeno pozadavkim
zakaznika



PARAMETRY

Primér pracovniho vietena 100 mm Pramér licni desky 600 mm
Upinaci kuzel 50 ISO Prdmeér / hloubka stfediciho otvoru 280H6/8 mm
Otécky vietena — 23 stupn 7,1-1120 ot/ min U... vysuv nozovych sanf 210 mm
Vykon hlavniho motoru 11 kw Maximaln{ pr&imér celntho soustruzeni 900 mm
Otacky hlavniho motoru 1460 ot/ min Otéacky licni desky — 16 stupn 7,1-224 ot/ min
Maximalni kroutici moment vietena — Nmin 3350 Nm

SEZNAM PODPOROVANYCH NOREM UPINACI STOPKY NASTROJE / UPINACI NASTAVEC (HUN)

Maximalni kroutici moment vietena — Nmax 78,5 Nm "
Stopka | Norma |

X... pficny pojezd stolu 1600 (1800 **) mm L, o,

Dlouhy kuzel — metricky (SN 220432 4100744
Z... podélny pojezd stolu — kratké loze (bez lunety) 810 mm . o

Dlouhy kuzel — metricky DIN 2080 4100744
Z... podélny pojezd stolu — dlouhé loze (s / bez lunety) 1250 mm R ;

Dlouhy kuzel - palcovy NMTB 50 4100988
Z... podélny pojezd stolu — dlouhé loze (s / bez lunety) 1750 mm . L .

Kratky kuzel — metricky CSN 220434 4100793
Y... svisly pojezd vieteniku — stll 1250 x 1250 1120 mm . L

Kratky kuzel — metricky DIN 69871 4100793
V... svisly pojezd vieteniku — stGl 1500 x 1500 1100 mm . o

Kratky kuzel — metricky MAS BT 403-1982 4100793
W... vysuv vietena 900 mm . ,

Kratky kuzel — palcovy CAT ANSI/ ASME B5.50-1985 4100917
Upinaci plocha stolu 1250 x 1250 mm X mm

1500 x 1500 mm X mm SEZNAM PODPOROVANYCH NOREM UPINACI STOPKY NASTROJE / UPINACI NASTAVEC (MUN)

Siika upinacich drazek 22Hg* mm | Noma_ |
Nosnost stolu — 1250 x 1250 3000 (5000 ***) kg Dlouhy kuzel — metricky CSN 220432 4100597
Nosnost stolu — 1500 x 1500 2500 (4500 ***) kg Dlouhy kuzel — metricky DIN 2080 4100597
Pracovni posuvy... X, Y, Z,W, U - 18 stupnd 18 -900 mm / min Dlouhy kuzel - palcovy NMTB 50 4100892
Pracovni posuvy... X, Y, Z, W, U - 32 stupnd 002-12 mm / ot Krétky kuzel — metricky CSN 220434 4100809
Zavitové posuvy... X,Y, Z,W, U — metrické — 18 stupn( 025-12 mm / ot Krétky kuzel — metricky DIN 69871 4100809
Zavitové posuvy... X, Y, Z,W, U — palcové - 18 stupn( 120-2,5 chodl/ 1" Kratky kuzel — metricky MAS BT 403-1982 4100809
Rychloposuv... XY, Z, W, U 2800 mm / min Krétky kuzel — palcovy CAT ANSI / ASME B5.50-1985 4100913
Rychloposuv otacenf stolu. .. B 1 ot/ min
Instalovany prikon 15 kVA
Standardni barevné provedeni stroje a pfislusenstvi bild 9010 / zelend 6018 RAL
Standardni barevné provedeni oplocenf Cernd 9011/ Zlutd 1018 RAL
Hmotnost stroje 14000 kg
Zastavbovy prostor vcetné CE - orientacni 5000 x 7500 mm x mm

* u stroji po generdlni oprave je obvykle sitka drazek 23/24 mm
** snizenf presnosti / nosnosti v krajnich polohach pojezdu osy X
*** opce, omezen( X = 1200 mm, obrobek vystfedit
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SEZNAM STANDARDNIHO PRISLUSENSTVI

svéraci pfiruba SP100-100

maly nozovy drzak DN 100

vytérak kuzelové dutiny VK-ISO50
upinaci nastavce — 15 kusu

kotevni material KM

zékladni sada nafadi k obsluze a udrzbé
zékladni sada nahradnich dild

pravodni technickd dokumentace

SEZNAM ZVLASTNIHO PRISLUSENSTVI

pfenosny ovlddaci panel PP100

chlazenf nastroje emulzi CHZ100

chlazeni nastroje vzduchem CHZ-V

ofuk dutiny vietena vzduchem

vodici podpéra PVD100-550

svéraci podpéra SP100-500

svéraci pfiruba SP100-200/800 ot/min

frézovaci pfistroj FP40-100

univerzalni frézovaci pfistroj UFP40-100
vymeénna kola pro fezanf zavitli RZ100
teleskopicky nozovy drzak TD50

vyvrtavaci hlavy univerzalni VHU-ISO50

upinaci kostka UK500, UK1000, UK1500, UK2000
upinaci thelnik UU800, UU950, UU1120, UU1450, UU1620
sada nahradnich dilt pro 3lety provoz
dotykova obrobkové sonda KT130 HEIDENHAIN

prepravni tyce (do kontejneru nutné)

SEZNAM ZVLASTNIHO PRISLUSENSTVI - STROJ S LUNETOU

® |uneta LN100 = vyvrtdvaci ty¢ hladka VT100-3150-ISO50

m vyvrtdvaci ty¢ hladka VT80-2500-1SO50 = kluzné pouzdro loziska lunety LLK-150/80

m vyvrtavaci ty¢ hladka VT80-3150-1SO50 = kluzné pouzdro loZiska lunety LLK-150/100

= vyvrtavaci ty¢ hladka VT100-2500-ISO50

SP100-100 - SVERACI PRIRUBA

Svéraci priruba vietena SP100
zvysuje tuhost ulozeni pracovniho
vietena a tim umoznuje zvysenf
feznych podminek pfi vysunutf
vietena nad 110 mm, pfi snizeném
rozsahu otacek vietena, bez
moznosti jeho prestaveni v ose W.

= vyvrtavaci hlavy tfinozové VH80, VH100

PP100 - PRENOSNY OVLADACI PANEL

Prenosny ovlddaci panel umozriuje ovlddani

_ vybranych funkci stroje v pripadé, kdy nenf
' vhodné obsluhovat stroj z hlavniho panelu
umisténého na vieteniku stroje, napt.
pii sefizovani nebo najizdéni nastroje.

PARAMETRY

Objem sbérné nadrze 50 |

CHZ100 - CHLAZENI NASTROJE - EMULZE

Zarizeni slouzi k chlazeni nastrojl chladici

kapalinou vnéjsim piivodem tryskou. Jmenovity tlak ¢erpadla 04  bar

Ovladani funkce celého zafizeni Vykon Cerpadla (doddvané mnozstvi) 25 |/ min

(zapnuti/vypnuti) je ru¢ni, oviadani mnozstvi
kapaliny privadéné do trysky je rucni.

Vodici podpéra vyznamneé zvysuje tuhost ulozeni a vedenf pracovniho vietena stroje
a tim moznosti jeho vyuziti zejména pro silové pfipadné pfesné obrabénf pfi vétsich
vyloZenich a to v celém rozsahu otacek, pficemz soucasné umoznuje vysuv
pracovniho vietena.

Pripevnéni vodici podpéry na celo vestavené licni desky stroje je provadéno ru¢né.

PARAMETRY
Vzddlenost Cela podpéry od Cela vestavéné licni desky stroje 541 mm
Celkovéd hmotnost vodici podpéry 150 kg
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Vzdélenost cela podpéry od Cela vestavené licni desky stroje 500

Svéraci podpéra vietena SP100-500 vyrazné zvysuje tuhost ulozeni pracovniho vietena a tim
umoznuje vyrazné zvyseni feznych podminek pfi vysunuti vietena nad 500 mm, pfi snizeném  Max. pfipustné otacky pracovniho vietena 224 ot/ min

rozsahu otacek vietena, bez moznosti jeho prestaveni v ose W. Celkovéa hmotnost svéraci podpéry 70 kg

Pfipevnén( svéraci podpéry na celo vestavéné licnf desky stroje je provadéno ru¢né.

PARAMETRY

Svéraci priruba vietena SP100-200/800 zvy3uje tuhost uloZeni pracovniho vietena a tim Vzdalenost cela pfiruby od cela vestavéné licni desky stroje 196 mm

umoziiuje zvyseni feznych podminek pfi vysunutf vietena nad 200 mm, pfi mirné snizeném Max. pfipustné otacky pracovniho vietena 800  ot/min

rozsahu otécek vietena, bez moznosti jeho prestaveni v ose W. Celkové hmotnost svéraci priruby 60 kg

Pripevnéni svéraci piiruby na celo vestaveéné licni desky stroje je provadéno rucné.

PARAMETRY

Frézovaci piistroj FP40-100 umozniuje frézovani v zékladnich Upinaci kuzel 40 150
i sklopenych rovindch rovnobéznych s osou pracovniho vietena Stopka nastroje 2080 DIN
S'EI’OJG nebo yrtam v zékladnich rovinach kolmych k ose pracovniho Max. otacky (dosazitelné aplikaci na stroji W100A) 560 ot/ min
vietena stroje.

Max. pfipustny pfendseny vykon 5 kW
Pfipevnéni frézovaciho pfistroje na celni sténu vieteniku Max, pfioustny kroutici moment na vietenu 250 Nm

je provadeéno rucné.
Prevod otacek z vietena stroje na vieteno frézovaciho pfistroje ~ 2:1
Polohovani hlavy je provadéno rucné.

Vysuv vietena frézovaciho pristroje 40 mm

Rozsah natoceni otocné ¢asti hlavy 360 deg

Celkovd hmotnost frézovaciho pfistroje 200 kg

UFP40-100 - UNIVERZALNI FREZOVACI PRISTROJ

UniverzéIni frézovaci pfistroj UFP40-100 umoznuje frézovani v rizné Upinaci kuzel 40 IS0
sklonénych rovindch rovnobéznych s jednou z hlavnich os Stopka nastroje 2080 DIN
stroje (X, Y, Z) nebo vrtaniv hlavnich osach stroje (X, Y, 2). Max. otacky (dosazitelné aplikaci na stroji W100A) 560 ot/ min
Pripevnéni frézovaciho pfistroje na celni sténu vieteniku Max. pfipustny pfenaseny vykon 10 kw
JiE [EUOEE 0 L Max. pfipustny kroutici moment na vietenu 250 Nm
Polohovani hlavy je v obou rovinach provadéno rucné. Prevod otacek z vietena stroje na vieteno frézovaciho piistroje ~ 2:1

Vysuv vietena frézovaciho pristroje 40 mm

Rozsah natocenf oto¢né ¢asti hlavy osa C 360 deg

Rozsah natoceni otocné ¢asti hlavy osa A -30/+180  deg

Celkova hmotnost hlavy 270 kg
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RZ100 - SADA VYMENNYCH KOL PRO REZANI ZAVITU

Sada RZ100 umoznuje fezani dalsich 47 metrickych a Whitworthovych palcovych zavitt mimo standardni kinematické schéma pro fazeni (18 zékladnich) zavitovych posuva stroje.

Vymeéna kol probihd ruc¢né.

PARAMETRY

RZ100 - SADA VYMENNYCH KOL NA REZANI ZAVITU

28:33 | 30:26 | 36:34 | 43:44 | 39:43 | 24:34 | 22:33 | 37:67 28:33 | 30:26 | 36:34 | 43:44 | 39:43 | 24:34 | 22:33 | 37:67
212 2 20 16
3 24

394 23/ 3 34312 42 43 5 30 22 24 26 28 36 38 46
5 4 40 32
6 48

7112 5172 6 612 7 9 912 | 111 60 44 48 52 56 72 76 92
10 8 80
12 9%
15 1 12 13 14 18 19 23 120 88 % 104 112 144 152 184

TD50 - TELESKOPICKY DRZAK NASTROJE LN100 - OPERA VYVRTAVACICH TYCI (LUNETA)

Luneta je nezbytné prisluSenstvi pro moznost pouzitf
vyvrtadvacich tyc¢i VT80, VT100.

2
1=l

Teleskopicky drzak nastroje TD50 umoznuje pfi praci licnf deskou
opracovani hlubokych vnitfnich a vnéjsich povrchd vétsiho priméru.

PARAMETRY

Max. otacky (dosazitelné aplikaci na stroji W100A) 224 ot/ min

Pouzitf lunety a vyvrtavacich ty¢f umoziuje vyvrtavani
slozitych a hlubokych prlichozich otvord s vysokym
ndrokem na presnost a Souosost.

Max. kroutici moment 215 Nm _ ) L ) .
Min. délka vyloZeni vietena teleskopického drzéku 351 mm . e l;zqgtjuﬁjn:q ?j;:n;nzt?g:g\got%ea lneai;tsrg l\ésar(r)}\;'edem
Max. délka vyloZeni vietena teleskopického drzdku 511 mm ;
Min. vnitfni prmeér obrabénf 51 mm "
Max. vn&j& pramér obrabéni 990 mm Celo dutého vietena az loZisko lunety 2800 mm
Celkova hmotnost teleskopického drzéku 24 kg Osa loziska nad stolem 0-1120 mm
) Rychloposuv loZiska 696  mm/min
. ; Vrténi loZiska 150 H7 mm
( VWkon motoru lunety 0,55 kW

"1 // Otécky motoru lunety 2780  ot/min
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Vyvrtavaci tyce hladké VT80 a VT100 se stopkou ISO50 jsou urceny jako Pramér vyvrtavaci tyce 80 100 mm

zvlastni prislusenstvi pro vodorovné vyvrtavaci a frézovaci stroje W100A Pracovni délka vyvrtavaci tyce 2500/3150 2500/ 3150 mm
v provedeni s opérou vyvrtavacich tyci (lunetou).

Max. otacky (dosazitelné aplikaci na stroji W100A) 560 560 ot/ min
Vyvrtavaci tyce umoznuji vyvrtavani sloZitych a hlubokych priichozich otvorl Max. pripustny prenaseny vykon 10 10 kw
SO M-S e [PESTESiEe) SoUenest Max. pfipustny kroutici moment 250 250 Nm
Viyvrtavaci ty¢e neni mozné pouzit bez odpovidajiciho kluzného pouzdra Min. vnitini pramér obrabéni 31 101 mm
lunety (LLK150). P

Hmotnost vyvrtavaci tyCe 180/ 230 190/ 240 kg

LLK150 - KLUZNE POUZDRO LOZISKA LUNETY PARAMETRY

Kluzna pouzdra opéry vyvrtavacich tyci vymezuji pohyb vyvrtavac tyce VT80 resp.VT100  YNEJS primeér pfirub pouzdra 155 mm
a jejich axialni pfimost. Vnéjsi centrdzni prdmeér pouzdra 150 mm
Bez odpovidajiciho kluzného pouzdra nelze vyvrtavaci ty¢ pouzit. Vnitfni primér pouzdra 80/100 mm
Délka pouzdra 200 mm
Hmotnost pouzdra 15/14 kg

VH80, VH100 - VYVRTAVACI HLAVY TRINOZOVE

Viyvrtavaci hlavy tfinozové se pouzivaji v kombinaci s vyvrtavacimi ty¢emi VT80, VT100 pro vyvrtavani slozitych
a hlubokych priichozich otvorl s vysokym narokem na presnost a souosost.

PARAMETRY

Vnitfni prdmér (primeér vyvrtavaci tyce) 80 80 80 80 80 100 100 100 mm

Min. primeér vyvrtavani 180 212 250 300 355 250 300 355 mm
Max. prdmeér vyvrtavani 212 250 300 355 425 300 355 425 mm
Délka ndboje hlavy 88 125 125 125 160 125 125 160 mm
Rozmeér noze (Ctvercovy prirez) 20 20 20 25 25 20 25 25 mm

Hmotnost 11 11 18 22 33 17 25 35 kg




RETOS VARNSDOREF s.r.o.

KONTAKTY A ADRESA

CESKY VYROBCE HORIZONTALNICH VYVRTAVACEK S PRODEJEM PO CELEM SVETE REDITEL SPOLECNOSTI é e
Sluknov

Viyroba horizontalnich vyvrtavacek je zalozena na mnohaletych zkusenostech s vice Ing. Jan Mdiller Dolni Pousteura Velky Senov  Rumbrk
nez 800 generalnimi opravami a modernizacemi strojl. Prikladdme velky vyznam flexibilité, tel: +420413 039 103 sooni MikulsSovice
snadné udrzbé, dlouhodobé Zivotnosti, spolehlivosti nasich produktd a maximalni e-mail: info@retos.cz _ vﬂzsdod
ekologi¢nosti. Od roku 1993 je RETOS VARNSDORF stabilni spole¢nost s priblizné
100 zameéstnanci a obratem ca 200 mil. K&. PRODEJ STROJU

Svor
JSME TU PRO VAS Martin Bohac Désin — Nowy Bor

tel: +420 731 608 198 )
= \yroba = Modernizace m Servis e-mail: bohacmartin@retos.cz \ comka e
= Prodej = Oprav = Nahradni dil
prew / SERVIS
RETOS VARNSDOREF s.r.0.

= Poradenstvi = Pouzité stroje

Petr Fritsch
tel.: +420413 039 101
e-mail: service@retos.cz

Zitavskd 913, 407 47 Varnsdorf, Ceskd republika
ICO: 62739204 | DIC: CZ-62739204
WWW.retos.cz

VYROBA NOVYCH STROJU

= RET10X — CNC kfizovd vyvrtavacka = W100A - konvencni stolova vyvrtavacka

= RET10P — CNC deskova vyvrtavacka = HP100A - konven¢ni deskova vyvrtavacka
= RET100B — CNC stolova vyvrtavacka

= Provedeni strojd dle pozadavk( zékaznika se Sirokym spektrem technického prislusenstvi

SERVIS
m Zéarucnii pozérucni péce o stroj i zakaznika s moznosti siednani servisni smlouvy

= Meéfeni geometrie a optimalizace presnosti a chovani stroje konvencnimi metodami
¢i pomoci laserového interferometru a ballbaru

m Stéhovani strojli (demontéz, doprava, zpétnd montéz a zprovoznéni)

OPRAVY A MODERNIZACE

= Stfednia generdIni opravy a modernizace vyvrtavacek vyrobenych v RETOS VARNSDORF
a TOS VARNSDORF

= CNCikonvenc¢ni provedent strojl

» Technologické moznosti strojli po generalni oprave resp. modernizaci jsou srovnatelné
s novymi stroji stejné kategorie

VYROBENO V CESKE REPUBLICE

m Zéruka kvality vyroby a oprav zkusenymi odborniky

= \lysoce jakostni litinové dily z tradi¢ni Ceské vyroby

u Certifikace dle ISO 9001

NAHRADNI DILY

Sérka Dinebierova
tel: 4420413 039 126
e-mail: nd@retos.cz

1SO 9001
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