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OBECNE INFORMACE

STRUCNA CHARAKTERISTIKA

souvisle fizend vodorovnad vyvrtavacka

pevny stojan, kifzové prestavitelny stdl

4 linearni osy + oto¢ny stdl

vysuvné pracovni vieteno

stroj navrzeny pro univerzalnf nasazenf ve strojirenské vyrobé
vhodny jak pro hrubovaci tak i dokoncovaci operace

volitelné Ize vybavit zdsobnikem néstrojd s manipuldtorem (AVN),
chlazenim nastroje tryskami (CHZ), chlazenim osou vietena (CHOV)
¢i chlazenim mlhou (CHM)

pripraveno pro,Primys| 4.0"

OVLADANI STROJE

veskeré funkce stroje, mimo odepnuti a upnuti nastroje, jsou
ovladany z panelu fidiciho systému, ktery se sklada z kldvesnice,
tlacitkového panelu a LCD monitoru

odepnutf a upnutf nastroje je ovladano tlacitky na vieteniku

ovladaci panel je doplnén pfenosnym pomocnym ovladacim
panelem (ru¢nfim koleckem), které duplikuje nékteré
zékladnf funkce ovlddani stroje

ovladaci panel je umistén otocné na sténé uvnitf krytu obsluhy

ridicf systém umozriuje ru¢ni, poloautomaticky a automaticky
rezim ovladanf

standardni komunikacn{ rozhranf umoznuje propojent

s vnitropodnikovou sti pro snadnou spravu a distribuci technologickych

programu, monitoring provozu stroje, diagnostiku a servis fidiciho
systému atp.

STANDARDNI PROVEDENI »
RIDICI SYSTEM

= HEIDENHAIN TNC 640 + ru¢ni kolecko

= pohony HEIDENHAIN

= motory SIEMENS

RIZENE OSY

m X - pojezd sanf otocného stolu po podélnych sanich

Z - pojezd podélnych sanf po lozi

Y — svisly pojezd vieteniku po stojanu
= W - vysuv vietena
= B - otaceni stolu

® S - otaceni pracovniho vietena

MOZNOSTI STROJE

m osy X, Y, Z, W fizeny v interpolaci

® 0sa B fizena jako osa polohovaci

® linedrni interpolace ve Ctyfech osach

m kruhova interpolace dvou ze Ctyf v interpolaci fizenych os
m Sroubova interpolace

m prostorova interpolace — kfivka v prostoru

m interpolace 0s S a Z (W) — natoceni vietena v zavislosti
na poloze osy Z (W) — umoznuje zavitovani bez
pourzitf vyrovnavaciho pouzdra

m technologické moznosti mohou byt limitovany teritorialnim
provedenim NC programu fidiciho systému

MAZANI

® mazani centrdlni, osové, cetnost mazacich davek v korelaci
s ujetou drahou konkrétni skupiny

ZPEVNOVANI

® 0sa B - hydraulicky

m osy X, Y, Z, W - nezpevnéno — polohové vazba

NAHON OSY W
= bezkartacovy digitalnf stfidavy servomotor se servopohonem
= bezvllovy prevod ozubenym femenem

= kulickovy pohybovy Sroub

NAHONY OS X, Y, Z
m bezkartacovy digitdInf stfidavy servomotor se servopohonem

= kulickovy pohybovy Sroub — pffmy ndhon z motoru

NAHON OSY B
m bezkartacovy digitdInf stfidavy servomotor se servopohonem
m planetova pfevodovka s minimalni valf

® soustava ozubenych soukoli + ozubeny vénec

VEDENI SKUPIN

m osy X, Y, Z - kalené vodici plochy, protiplochy podlity plastem,
kliny obloZzeny TURCITEM

m 0sa W — kluzné vedeni, litina/ocel

= 0sa B - vodici plochy stolu zaskrabany, litina/TURCITE

VRETENIK
= Vysuvné pracovni vieteno

= vyfukovéni dutiny vietena vzduchem béhem cyklu
vymeény nastroje

= pohon vietena dvéma / ctyfmi mechanickymi
fadami — ozubend soukolf

= hydraulické fazeni otdckovych rad

= vyvazovani vieteniku — hydraulicky vélec
s hydropneumatickym akumulatorem

m priprava pro chlazeni nastroje tryskami na cele vieteniku



STANDARDNI PROVEDEN/ i

HYDROAGREGAT ODMEROVANI POLOHY
= hydraulicky a mazaci agregat HYTOS = digitaIni optické odmérovani HEIDENHAIN
® mazani vsech os m 0sy X, Y, Z — absolutni pravitka
m zpevnovani B = 0sa W —absolutni rota¢ni snimac v motoru
= odepinani nastroje m 0sa B - absolutni tGhlovy snimac

= 0sa S —inkrementalnf rota¢ni snimac

ENERGETICKE ROZVODY

= fetézovymi nosici energie

KRYTOVANI STROJE
= Uplné zakrytovani vodicich ploch osy X

m (astecné zakrytovanios Z, Y

PARAMETRY STROJE

Prameér pracovniho vietena 100 mm
Upinaci kuzel 50 ISO
Stopka nastroje 69871 DIN
Upinaci nastavec — sroub 4100793 TOS
Otéacky vietena 10-3000 ot/ min
Vykon hlavniho motoru (51/56-40%) 22/34 kW
Maximalni moment vietena (51/56-40%) — 2fady vietenik 1097 / 1645 Nm
Maximalni moment vietena (51/56-40%) — 4fady vietenik 2173 /3250 Nm
X... pfi¢ny pojezd stolu 1600 mm
Z... podélny pojezd stolu 900/ 1710 mm
V... svisly pojezd vieteniku 1220 mm
W... vysuv vietena 710 mm
Upinaci plocha stolu 1250% 1250 mm x mm
1500 x 1500 mm x mm

Sitka upinacich drazek

Nosnost stolu — 1250 x 1250

Nosnost stolu — 1500 x 1500

Pracovni posuvy... X, Y, Z, W — ru¢nf rezim
Pracovni posuvy... X, Y, Z — automaticky rezim
Pracovni posuvy... W — automaticky rezim
Rychloposuv... XY, Z

Rychloposuv... W

Rychloposuv otaceni stolu... B

Instalovany pfikon

Hmotnost stroje

Standardni barevné provedent stroje a pfislusenstvi
Standardnfi barevné provedeni oplocenf
Zastavbovy prostor véetné CE — orienta¢ni

* omezeni X = 1200 mm, obrobek vystredit

22 H8
3000 (5000 *)
2500 (5000 *)
4-500
4-15000
4-6800
15000
6800
1,6
70
13000
bila 9010 / zelend 6018
¢ernd 9011 /2lutd 1018
7000 x 5500

mm
kg
kg
mm / min
mm / min
mm / min
mm / min
mm / min
ot/ min
KVA
kg
RAL
RAL

mm X mm



VOLITELNE PROVEDENI

CE - POVINNEV EU

= komplexni systém bezpecnostnich prvkd dle platnych pravnich predpist a technickych norem
= kryt obsluhy

= oploceni pracovniho prostoru stroje

RIDICIi SYSTEM

= SIEMENS SIN 840D + ru¢nf kolecko

= motory a pohony SIEMENS

AVN R03-30/40 - AUTOMATICKA VYMENA NASTROJE
m zafizen{ AVN tvoff samostatnou jednotku
m zasobnik se servopohonem pro polohovéni IGzek s nastroji

= manipuldtor s elektrickym / pneumatickym pohonem

| ParametryAVN | Ro330|Ros40] |
15 S

Manipulacni ¢as 15

Pocet nastrojl 30 40 ks
Rozte¢ Uloznych mist 130 130 mm
MaximalIni prmer néstroje — bez omezent 125 125 mm
MaximalIni primér néstroje — s volnymi lazky 200 200 mm
Maximalni délka nastroje 500 480 mm
Maximalni hmotnost néstroje 15 15 kg
Maximalni hmotnost néstrojl v zésobniku celkem 250 300 kg
Maximalni nevyvazenost nastrojd v kole zasobniku 50 70 kg
Maximaln{ rychlost otacenf kola 8 5 ot/ min
Provozni tlak vzduchu 5 5 bar
Pozadovana cistota vzduchu 40 40 pm
Hmotnost bez nastrojl 1240 1380 kg

CHZ - CHLAZENIi NASTROJE - EMULZE

m chlazenf nastroje tryskami na cele vieteniku

® samostatna jednotka chlazenf — nadrz s cerpadlem, hladinomérem, kontrolou tlaku
= objem nadrze 108 | (vyuzitelny)

= maximalni tlak 4 bary /32 |/min

® priprava pro chlazeni vzdy soucasti stroje — rozvody, trysky

CHZ-V - CHLAZENI NASTROJE - VZDUCH

= princip virové trubice

= chlazeni bez terméiniho Soku

® pozitivni dopad na pfesnost a jakost povrchu
= vysokd spolehlivost

= ekologicky a tichy provoz

= téméf nulové provozni ndklady

CHOV-K - CHLAZENI OSOU VRETENA - KAPALINA

= nelze pridat do konfigurace béhem jiz zapocaté vyroby

samostatna jednotka chlazeni s filtracl a magnetickym separatorem tiisek

= objem nadrze 1000 |

maximalni tlak 40 bar / 30 I/min

dalsi zmény na stroji a ve vybave CE

= pro vyssi tlaky nez 10 bar nutny kryt obrobku nebo stroje

CHOV-V - CHLAZENI OSOU VRETENA - VZDUCH
= nelze pridat do konfigurace béhem jiz zapocaté vyroby

= maximalni tlak 5 bar

CHOV-M - CHLAZENI OSOU VRETENA - OLEJOVA MLHA
= nelze pridat do konfigurace béhem jiz zapocaté vyroby
® samostatna programovatelna jednotka chlazenf

= maximalni tlak 5 bar

CHM - CHLAZENI OLEJOVOU MLHOU
= mozno vzdy doplnit do konfigurace stroje
® jednoduchd montéz

= jednoduché pouziti

= provedeni stroje mUze byt v detailech prizplsobeno pozadavkim zakaznika



PRISLUSENSTVI »

SEZNAM STANDARDNIHO PRISLUSENSTVI

vodici podpéra VP10-170

vytérak kuzelové dutiny VK-ISO50
upinaci nastavce — 15 kust

kotevni materidl KM

zakladn{ sada nafadi k obsluze a udrzbé
zékladni sada nahradnich dild

pravodni technickd dokumentace

SEZNAM ZVLASTNIHO PRISLUSENSTVI

vodici podpéra VP10-320

vodici podpéra VP10-470

manualni frézovaci hlavy pravouhlé HPR50, FP40
manualni frézovaci hlava univerzaini UFP40

licni deska LD650

luneta LN100/LN100X + technologické pfislusenstvi
(omezeni pojezdu osy Z)

upfnaci kostka UK500, UK1000, UK1500, UK2000

upinaci thelnik UU800, UU950, UU1120, UU1450, UU1620
sada nahradnich dilt pro 3lety provoz

tlakova filtra¢ni jednotka HEIDENHAIN DA 400

3D dotykové sondy s radio-/infra-pfenosem
(Heidenhain/Renishaw/Hexagon)

bezdratové rucni kolecko HEIDENHAIN HR 550 FS

CE bezpecnostni rezim 3 (pouze pro némecky trh)




PRISLUSENSTVI <>

!- — _ Frézovaci hlava HPR50 umozriuje frézovéni v rovinach rovnobéznych Upinaci kuzel 150
nebo vrtani v rovinach kolmych k ose pracovniho vietena stroje. Stopka nastroje 69871 DIN
Pripevnéni frézovaciho pfistroje na vietenik (na centrézni pramér Max. pfipustné otacky vietena 3000 ot/min
pouzdra uloZeni vietena) je provadéno rucné. Max. pfipustny pfenaseny vykon 25 kw
Polohovani hlavy je provadéno ru¢né. Max. pfipustny kroutici moment na vietenu 1200 Nm
Prevod otacek z vietena stroje na vieteno frézovaciho pfistroje  1:1
Rozsah natocenf otocné ¢asti hlavy +180 deg
Privod tlakového oleje na celo vieteniku min. 8 MPa
Celkovd hmotnost hlavy (v¢etné pripojovaci pfiruby) cca 250 kg
Upinaci kuzel ISO

Frézovaci pristroj FP40-10 umozriuje frézovani v rovinach
rovnobéznych nebo vrtani v rovinach kolmych k ose pracovniho Stopka nastroje 2080 DIN
vietena stroje.

i E;H;]l ﬁiﬂ ll

Max. otacky (dosazitelné aplikaci na stroji RET100B) 900  ot/min
Pfipevnéni frézovaciho pfistroje na vietenik (na centrazni préimeér Max. pfipustny pfenaseny vykon 10 kw
POUEE T WleZel Vieiel el e [PTOvE e En U, Max. pfipustny kroutici moment na vietenu 250 Nm
Polohovani hlavy je provadéno rucne. Prevod otacek z vietena stroje na vieteno frézovaciho piistroje  1: 1

Rozsah natocenf otocné ¢asti hlavy 360 deg

Celkovéd hmotnost 110 kg

UFP40-10 - UNIVERZALNI FREZOVACI PRISTROJ PARAMETRY

Univerzélni frézovaci pfistroj UFP40-10 umoznuje frézovani nebo Upinacf kuzel 150
vrtani v obecné sklonénych rovinach. Stopka nastroje 2080 DIN
Piipevnéni frézovaciho pristroje na vietenik (na centrazni prameér Max. otacky (dosaZiteIné aplikaci na stroji RET100B) 900 ot/ min
pouzdra ulozZeni vietena) je provadéno ru¢né. Max. pifpustny prenaseny vykon 10 kw
Polohovanf hlavy je v obou rovinch provadéno ru¢né. Max. pfipustny kroutici moment na vietenu 250 Nm
Prevod otacek z vietena stroje na vieteno frézovaciho pfistroje 2:1
Vysuv vietena frézovaciho pfistroje 40 mm
Rozsah natoceni oto¢né ¢asti hlavy osa C 360 deg
Rozsah natoceni otoc¢né ¢asti hlavy osa A -30/+180  deg

Celkovd hmotnost 130 kg



PRISLUSENSTVI «

UK500-UK2000 — UPINACI KOSTKA PARAMETRY
Upinaci kostka UK sloui jako pripravek k upnuti ] uksoo ] uksoo Jukiooofukisoofuk2oo0f |

obrobku. Material seda litina
Upina se na hlavni upinaci plochu stroje. Provedenti (norma) PN243230 NPP 225
Tvrdost funkénich ploch 190 + 10 HB

Geometrickd presnost kostky mize byt zvysena ,
kone&nym opracovanim pFimo na stroji, na kterém Nosnost 12000 15000 kg/0,25m

bude pouzita. Sitka upfnacich drazek 22 H12 mm
Rozte¢ upinacich drazek 160 mm
Pocet upinacich drazek 3+3 24+1+1
Zavitové diry M20
Viyska 500 mm
Sitka upinaci plochy / podstavy 500/560 500 1000 1500 2000 mm
Hloubka upinaci plochy / podstavy 480/ 530 400 mm
Hmotnost 300 400 800 1200 1600 kg

UU800-UU1620 - UPINACI UHELNIK PARAMETRY
Upinaci thelnik UU slouzi jako pfipravek k upnutf _ Uu800 § UU950 JUU1T120§UU1T450f UU1620 -

obrobku. Materidl sedd litina
Upina se na hlavni upinaci plochu stroje. Tvrdost funkcnich ploch 190+ 10 HB
Geometricka presnost Uhelniku mdze byt zvysena Sifka upinacich drézek 22112 mm
kone&nym opracovanim pimo na stroji, na kterém Roztec upinacich drazek 160 175 mm
bude pouZita. Pocet upinacich drazek 5 6 7 9 9
Zavitové diry M20
Viyska 800 950 1120 1450 1620 mm
Sitka upinaci plochy 320 500 320 1450 mm
Sitka podstavy 320 560 320 1450 700 mm
Hloubka 500 500 600 650 725 mm

Hmotnost 230 440 400 780 1250 kg




RETOS VARNSDOREF s.r.o.

CESKY VYROBCE HORIZONTALNICH VYVRTAVACEK S PRODEJEM PO CELEM SVETE

Viyroba horizontalnich vyvrtavacek je zalozena na mnohaletych zkusenostech s vice

nez 800 generalnimi opravami a modernizacemi strojd. Prikladame velky vyznam flexibilité,
snadné udrzbé, dlouhodobé Zivotnosti, spolehlivosti nasich produktt a maximalni
ekologicnosti. Od roku 1993 je RETOS VARNSDORF stabilni spolecnost s priblizné

100 zaméstnanci a obratem ca 200 mil. K¢.

JSME TU PRO VAS
= Vyroba = Modernizace = Servis
= Prodej = Opravy = Nahradni dily

= Poradenstvi = Pouzité stroje

VYROBA NOVYCH STROJU

= RET10X — CNC kfizovd vyvrtavacka = W100A - konvencni stolova vyvrtavacka
= RET10P — CNC deskova vyvrtavacka = HP100A - konvenc¢ni deskova vyvrtavacka
= RET100B — CNC stolova vyvrtavacka

= Provedeni strojd dle pozadavk( zékaznika se Sirokym spektrem technického prislusenstvi

SERVIS
m Zéarucnii pozérucni péce o stroj i zakaznika s moznosti siednani servisni smlouvy

= Méfeni geometrie a optimalizace presnosti a chovani stroje konvencnimi metodami
¢i pomoci laserového interferometru a ballbaru

= Stéhovani strojli (demontéz, doprava, zpétnd montéaz a zprovoznéni)

OPRAVY A MODERNIZACE

= Strednf a generalni opravy a modernizace vyvrtavacek vyrobenych v RETOS VARNSDORF
a TOS VARNSDORF

= CNCikonvencni provedent strojl

m Technologické moznosti strojll po generalni oprave resp. modernizaci jsou srovnatelné
s novymi stroji stejné kategorie

VYROBENO V CESKE REPUBLICE

= Zaruka kvality vyroby a oprav zkusenymi odborniky

= Vysoce jakostnf litinové dily z tradi¢ni ceské vyroby

u Certifikace dle ISO 9001

KONTAKTY A ADRESA

REDITEL SPOLECNOSTI

Ing. Jan Mdiller
tel: 4420413 039 103
e-mail: info@retos.cz

PRODEJ STROJU

Martin Bohac
tel: +420 731 608 198
e-mail: bohac.martin@retos.cz

SERVIS

Petr Fritsch
tel.: +420413 039 101
e-mail: service@retos.cz

NAHRADNI DILY

Sérka Dinebierova
tel: +420413 039 126
e-mail: nd@retos.cz
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$luknov
Dolni Poustevna Velky Senov Rumburk
_ "Mikulasovice
Sebnitz
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Rybnists Varnsdorf
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Décin Kamenieo Novy Bor
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RETOS VARNSDOREF s.r.o.

Zitavskd 913,407 47 Varnsdorf, Ceské republika

ICO: 62739204 | DIC: CZ-62739204
www.retos.cz
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