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WHN13-CNC

je kfizova vyvrtavacka konstrukce

TOS VARNSDORF. M3 4 linedrnf osy a otocny stdl.
Stroj je navrzeny pro univerzalni nasazenf

ve strojirenské vyrobé. Je vhodny jak pro
hrubovaci operace, tak i pfesné opracovani
forem. Volitelné je vybaveni zasobnikem nastrojl
s manipuldtorem (AVN), chlazenim nastroje
tryskami (CHZ), chlazenim osou vietena (CHOV),
chlazenim mlhou (CHM) ¢i dopravnikem tfisek.
Je pfipraven pro Priimysl 4.0.

STANDARDNI PROVEDENI
Ridici systém
= HEIDENHAIN TNC 640 + ru¢ni kolecko
= pohony HEIDENHAIN
= motory SIEMENS
Rizené osy
® X — pojezd sanf oto¢ného stolu
po pricném lozi
® /- pojezd sani stojanu po podélném loZi
m Y - svisly pojezd vieteniku po stojanu
= W - vysuv vietena
= B - otaceni stolu
= S - otaceni pracovniho vietena
Moznosti stroje
m osy X, Y, Z, W fizeny v interpolaci
= 0sa B fizena jako osa polohovaci
= linedrni interpolace ve Ctyfech osach
= kruhova interpolace dvou ze Ctyf
v interpolaci fizenych os
= Sroubova interpolace
= prostorova interpolace — kfivka v prostoru

= interpolace 0s S a Z (W) — natoceni vietena
v zavislosti na poloze osy Z (W) — umozriuje
zavitovani bez pouziti vyrovnavaciho pouzdra

m technologické moznosti mohou byt
limitovany teritoridlnfm provedenim NC
programu fidiciho systému

Vedeni skupin

m 0sy X, Y, Z - kalené vodici plochy, protiplochy
podlity plastem, kliny oblozeny TURCITEM

m 0sa W —kluzné vedeni, litina / bronz / ocel

m 0sa B — vodici plochy stolu podlity plastem

Zpevnovani

® 0sa B - hydraulicky

m 0sy X, Y, Z, W — nezpevnéno - polohova vazba

Vietenik

= Vysuvné pracovni vieteno

= vyfukovani dutiny vietena vzduchem béhem
cyklu vymény néstroje

Odmérovani polohy

m digitalni optické odmeéfovani HEIDENHAIN

m osy X, Y, Z, W - absolutni pravitka

® 0sa B — absolutni Uhlovy snimac

m 0sa S — inkrementalni rotacni snimac

= provedenf stroje mUze byt v detailech
prizptsobeno pozadavkdm zakaznika

Parametry stroje
—_

Prameér pracovniho vietena
Upinaci kuzel
Otacky vietena

W.. vysuv vietena

13
50 ISO

10-3300 ot/ min

X... pfi¢ny pojezd sanf stolu
Z... podélny pojezd sani stojanu

Y... svisly pojezd vieteniku

Otocny st —

Upinaci plocha stolu

Nosnost stolu

2000/ 3500 /4000 /5000 mm
1250/ 1600/ 2000 mm
2000/ 2500/ 3000

1600 x 1800 mm x mm
1800 x 1800 mm x mm
1800 x 2200 mm x mm
1800 x 2500 mm x mm
12000 kg

Parametry AVN TOS 40/ 60 R04-10 _

Manipulacni ¢as

Pocet nastroju

Maximalni primer nastroje
MaximalIni délka néstroje

Maximalni hmotnost néstroje

VOLITELNE PROVEDENI

CE - povinné v EU

= komplexni systém bezpecnostnich prvki
dle platnych pfedpist a norem

= kryt obsluhy / zakrytovana plosina pro
obsluhu

= schldky (jen provedenf's plosinou)

= oploceni pracovniho prostoru stroje

Ridici systém

= SIEMENS SIN 840D + ru¢ni kolecko

= motory a pohony SIEMENS

Chlazeni nastroje
m CHZ - chlazeni nastroje emulzf — max. 4 bar
m CHZ-V - chlazenf néstroje vzduchem

m CHOV-K - chlazeni osou vietena
kapalinou — max. 40 bar

m CHOV-V - chlazeni osou vietena
vzduchem — max. 5 bar

= CHOV-M - chlazenf osou vietena
olejovou mlhou — max. 5 bar

m CHM - chlazeni olejovou mlhou

Dopravnik tfisek

m pod podélnym loZzem v Sachté v zakladu
(mezi stolem a stojanem)

Automaticka vymeéna nastroje

= AVN TOS 40/60 — fetézovy zasobnik
namontovany na stojanu stroje

m AVN R04-10 - regadlovy zakladac¢ umistény
na stole

40/ 60 10 ks
320 125 mm
500 500 mm
25 15 kg

PRISLUSENSTVI
= vodici podpéra VP13-300
= vytérak kuzelové dutiny VK-ISO50

upinaci nastavce — 15 kus(
m kotevni material KM
m zakladnf sada naradf k obsluze a Udrzbé

m zakladnf sada nahradnich dild
nebo sada pro 2lety provoz

m privodni technickad dokumentace

= vodici podpéra VP13-340

= vodici podpéra VP13-550

= vodici podpéra VP13-800

frézovaci pfistroj pravouhly FP50-13
frézovaci pfistroj univerzalni UFP50-13
hlava frézovaci pravouhla ru¢ni HPR50
hlava frézovaci univerzalni ru¢ni HUR50

m hlava frézovaci univerzalni automaticky
indexované HUI50

m zrychlovaci hlava FX300-04

licnf deska LD650

luneta LN100X + technologické pfislusenstvi

ochranné krytovani pracovniho prostoru KVR

upinaci kostka UK500 — UK3000

= upinaci uhelnik UUB00 - UU3000

» tlakova filtracni jednotka HEIDENHAIN DA400

= 3D dotykové sondy s radio-/infra-pfenosem
(Heidenhain/Renishaw/Hexagon)

m bezdratové ru¢ni kolecko HEIDENHAIN HR 550 FS

u CE bezpecnostni rezim 3
(pouze pro némecky trh)
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